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REMET CNC TECHNOLOGIE

1. OBECNE SCHEMA
Model SR200, SR300 s jednim hnacim hridelem (ilustrativni schéma)

Zestaw przeciwnozy
(Set of counter knives)

Noze tngce
ze stali trudnoscieralnej
(Cutting knives

Pokrywa gorna
had made of wear-resistant steel)

(Top cover)

Korpus spawany

(Welded body)
Wat bierny

(Driven shaft)

Pokrywa przednia

Wat czynny (Front cover)

(Drive shaft)
Przektadnia zebata
(Gear transmission)

Model SR300 DOUBLE, SR400 DOUBLE se dvéma hnanymi hiideli (ilu-
strativni schéma)

Noze tnace ze stali trudnoscieralnej
(Cutting knives made of wear-resistant steel)

Zestaw przeciwnozy
(Set of counter knives)

Wat wejsciowy 2
napedzany
(Drive shaft 2)

Pokrywa gorna
(Top cover)

Wat wejsciowy 1 napedzany
(Drive shaft 1)

Korpus mechanizmu
(Mechanism body)

Strana 3 S 22
Vyrobce stroji a zafizeni,obrabéni



REMET CNC TECHNOLOGIE

2. UCEL A OBECNY POPIS ZARIZENIi

Zarizeni je urCeno pro drceni plastového odpadu, dreva, drobné kovové prvky (do
tloustky 2 mm), sbérovy papir apod. uréené k recyklaci. Dal$i ndzvy jsou skartovacka,
skartovacka, skartovacka. Zafizeni je uréeno pro vlastni montaz a vyvoj.

DULEZITE!

Skartovaci mechanismus nesmi byt uveden do provozu, dokud ne-
bude konecné strojni zarizeni, do kterého ma byt zabudovano,
prohlaseno za vyhovujici ustanovenim smérnice o strojnich zarizenich
2006/42/ES, kde je to vhodné.

Zarizeni je urceno k zabudovani do jiného stroje, ke spojeni s jinym nelplnym strojnim
zafizenim k vytvoreni stroje nebo k zabudovani do stavajiciho stroje v souladu s platnymi
bezpecnostnimi normami.

Mechanismus by mél byt trvale pfipevnén ke stabilnimu a pevnému rdmu nebo
zakladné a uzavien ve vhodné vysoké nasypce a skluzu, stejné jako vhodna ochrana ne-
bezpelnych prvkl po ptipojeni pohonu k hnanému hfideli (h¥idelGm).

Vysky, rozméry ochrannych konstrukci a krytd nebezpecnych
prvklé by mély byt pfizplisobeny podminkam a mistu instalace skar-
tovaciho mechanismu podle EN-ISO 13857:2019 nebo jeji aktuali-
zované verze.

POZOR

Tcs symbol se v této prirucce pouziva, pokud existuje nebezpedi pro
uzivatele nebo kolemjdouci.

Tento symbol se také pouziva v pripadé vyskytu ohrozeni Zivotniho
prostfedi nebo majetku.

POZORI!Drti¢ smi byt pouzivan pouze k praci, pro kterou byl navrzen. Do mechanismu
nevkladejte materidly jako plech (silnéj$i neZz 2 mm), Zadny silny $rot, sut nebo kameny.
Uzivatel je povinen seznamit se s obsluhou vyrobku a peclivé dodrzovat pokyny.

Jiné nez zamyslené pouziti, zmé&ny zatizeni nebo pouziti dild neschvélenych vyrobcem mohou zplso-
bit poskozeni. Jakékoli jiné pouziti, nez je zamyslené pouziti nebo jakakoli préace na zafizeni, ktera
neni popsana v tomto navodu k obsluze, predstavuje neopravnéné pouziti nad ramec zakonnych
limitd odpovédnosti vyrobce. Provozovatel nebo uzivatel nese plnou odpovédnost za Skody a
neétastné udalosti zplsobené nespravnym pouZivanim a provozem zatizeni, véetné jakychkoli zmé&n
a Uprav provedenych uzivateli a provozovateli, také vedou k okamzité ztraté zaruky. Vyrobce si
vyhrazuje pravo provadét zmény uzivatelské prirucky a aktualizovat jeji obsah bez predchoziho upo-
zornéni.

NESPRAVNA OBSLUHA STROJE MUZE zPOSOBIT

.. ZRANENI OSOB NEBO SMRT. PRED UVEDENIM STROJE
DO POUZITI JE NUTNE PRECTET NAVOD.
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3. SPECIFIKACE ZARIZENIi

Technické parametry:

SR300

SR200 | SR300 | DVOINA | pyoiNEcopey
Doporueny vkon motoru 3 kW 1~ 5,5KW | 2 x4 kw 2 x 5,5 kW

3 kW 3~ 3~ 3~ 3~
:Foizz:‘:éen\'/ rozsah otacek 20 - 30 ot./min
Primér noze r103 mm r140 mm r176 mm
Tloustka noze 8 mm 10 mm 18 mm
Vyska zubu noze 12 mm 15 mm 22 mm
Pocet Feznych hrideli 2 ks.
Pocet nozd na hrideli 11 ks. 13 ks. 11 ks.
Rozmeéry pracovni komory | 200 x 200 mm 300 x 300 mm 400 x 415 mm
Primér ozubenych kol 85 mm 116 -

Mazani lozisek

Promazavejte kazdych 8 hodin nebo vzdy pred zahajenim

prace

Doporucené mazivo

LT-43, EP-2nebo jiny s podobnymi nebo lepsimi mazacimi
vlastnostmi pro vysoce zatizena valiva loziska

Dopm:t‘l,cene sr_ouby pro M8 M10 M16
montaz mechanismu

Trida tvrdosti Sroubu 8.8 nebo vyssi

Vahy 50 kg 95 kg 95 kg 220 kg

4. INSTALACE

Skartovaci mechanismus nesmi byt uveden do provozu, dokud ne-
bude konecné strojni zarizeni, do kterého ma byt zabudovano,

prohlaseno

za vyhovujici
zarizenich 2006/42/ES, kde je to vhodné.

ustanovenim smérnice o strojnich

Zarizeni je urceno k zabudovani do jiného stroje nebo k pfipojeni k jinym nedo-
koncenym strojliim za icelem vytvoreni stroje v souladu s plathymi bezpecnost-

nimi normami.

Je zakazano pouzivat nedokonceny stroj drive, nez je vybaven plnicim zasob-
nikem a zasobnikem, ktery brani dosaZeni Fezacich nozl nebo jinych nebez-
pecnych prvki. VSechny ostatni nebezpecné prvky (nap¥. hfidele, ozubena kola)

by mély byt také zakryty.

Vysky, rozméry ochrannych konstrukci a krytd nebezpeénych prvkl by mély byt
prizplsobeny (v souladu s EN-ISO 13857:2019 nebo jeji aktualizovanou verzi) podminkam
instalace skartovaciho mechanismu.
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REMET CNC TECHNOLOGIE

Pied uvedenim castecné dokonceného stroje do provozu je nutné:

e trvale jej pFipevnéte pomoci sroubti prislusné tfidy a priméru ke stabilnimu
a pevhému ramu nebo zakladné

¢ vyrobit a nainstalovat vhodné vysoky vstupni kos(podle EN-ISO 13857)

e vyrobit a nainstalovat do primérené dlouhého skluzu(podle EN-ISO 13857)

e byt vybavena zdrojem pohonu zajistujicim odpovidajici vykon, smér otaéeni
a rychlost otaceni

¢ vyrobit a namontovat kryty pro nebezpecné prvky, napr. (prevodové hridele,
spojky)(podle EN-ISO 13857)
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SR-300 DOUBLE
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SR-400 DOUBLE
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Trida nemovitosti
Viakno
5.8 8.8 10.9 12.9
M5 3.4 5,98 8.44 9.8
M6 5.9 10.6 14.7 17.3
M8 13.7 26.9 34 39.7
M10 26.1 46,3 65,2 76
M12 44,2 79 110,9 129,5
M14 69,7 123,6 173,7 203
M16 95,7 169,7 237,4 276,6
M18 145,2 258 363 421,8
M20 186,4 331,6 468,9 546,4
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5. Prvni pouziti/vloupani do stroje:
Pfed prvnim spusténim stroje se doporucuje provést nasledujici kontroly:

1. Pfed prvnim pouzitim a po 1 hodiné provozu:
e Zkontrolujte dotazeni véech $roubd,
e Zkontrolujte stav lozisek.Doporucené mazivo: £T-43, EP-2
e Zkontrolujte stav feznych nozl. V pfipadé potfeby vymérite.
2. Po praci kazdych dalsich 8 hodin::
e Opakujte vyse uvedené kroky.

6. BEZPECNOSTNIi RADY

¢ Je zakazano pouzivat zarizeni:

% neopravnéné osoby, nevycvicené, neznalé navodu k obsluze nebo pod vlivem alko-
holu nebo omamnych a psychotropnich latek (drogy) a Iékd zhor&ujicich schopnost
reakce,

% Déti (do minimalniho véku obsluhy stanoveného mistnimi predpisy),

% téhotné zeny,

% Lidé s omezenymi dusevnimi schopnostmi.

e Pred prvnim spusténim zafizeni si obsluha musi precist navod k obsluze vydany vyrob-
cem neuplného stroje a ujistit se, Ze je seznamen s jeho obsluhou.

e Vzdy pracujte v dobré fyzické kondici a opatrné. Lidé unaveni, nemocni, pod vlivem
alkoholu, drog nebo drog jsou nezodpovédni a nedokazou pristroj bezpecné pouzivat.

o Zatizeni mze obsluhovat vzdy pouze jedna osoba.

e Neprenasejte obsluhu drtiCe na jinou osobu, aniz byste se ujistili, Ze tato osoba zna
provozni rad a bezpecnostni predpisy.

o Pfi prodeji nebo pfevodu zafizeni je nutné predat i tento navod k obsluze.

¢ Udrzujte vsechny casti téla v dostatec¢né vzdalenosti od Ffezaciho mechanismu,
feznych nozi a jakychkoli rotujicich nebo nebezpecnych casti.

e Beéhem provozu zafizeni by se nemély provadét jiné procesy souvisejici s drticem (napf.
udrzba).

e Uvolnéné prvky by mély byt utazeny a poskozené prvky by mély byt okamzité vy-
ménény.

e Pfi praci pouzivejte osobni ochranné prostfedky, ochranny odév tésné pfiléhajici k télu,
bez volnych, vyénivajicich prvkd, popruht atd.

e Zafizeni by mélo byt kvdli chlazeni umisténo v dobfe vétrané mistnosti. Spina¢ pohonu
by mél byt vzdy snadno pfistupny. Pouzivejte skartovacku pouze v uzavienych mistno-
stech pfi teplotadch mezi 10 C° a 40 C°!

¢ Nepouzivejte zafizeni v prostredi s nebezpecim vybuchu nebo v blizkosti hoflavych ka-
palin a plynd.

o Nepretézujte zafizeni. Pouzivejte zafizeni pouze k ur¢enému ucelu.

e V pripadé poruchy zafizeni, servisu nebo Udrzby stroje musi byt zafizeni vyfazeno z
provozu, chranéno proti ndhodnému zapnuti a pfislusné oznaceno.

Nespravné pouziti zafizeni mlize zplsobit vazné zranéni.

Osobni ochranné prostiedky

PFi praci se skartovacim mechanismem pouziveijte:
e ochranné bryle nebo obli¢ejovou masku
e chranice sluchu
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bezpecnostni obuv
ochranny odév, ktery té&sné priléha k télu, bez volnych popruhd nebo rukava.
ochranné rukavice, které nejsou urceny pro jiné prace.

Véci, které je tireba udélat pred zahajenim prace

1.

b

Prectéte si obsah tohoto navodu k pouziti a dodrzujte doporuceni v ném

obsazena, seznamte se s konstrukci stroje, jeho Gcelem a principem cin-

nosti.

Pred kazdym pouzitim zafizeni zkontrolujte, zda nema vady. V pfipadé potreby vyradte
¢astec¢né dokonceny stroj z provozu, dokud nebude zdvada odstranéna.

Pred zahajenim praci je nutné se presvédcit, ze je zafizeni spravné pfipevnéno k ramu
nebo zakladné, jsou pfipevnény potifebné ochranné prvky, jako je nasypka a vysypka,
a vdechny prvky jsou Fadné pripevnény (zkontrolovat dotaZeni $roubd ).

Nez zacnete se skartovanim, ujistéte se, ze se v blizkosti stroje nenachazeji zadné
osoby nebo zvirata.

Zkontrolujte/promazte vSechna mazaci mista.

Pouzivejte ochranné bryle, ochranu sluchu a ochranny odév. Osoba obsluhujici stroj
by neméla nosit Satek, kravatu nebo priliS volné obleceni (doporucuje se obleceni tésné
priléhajici k télu). Dlouhé vlasy by mély byt svazany, aby se zabranilo jejich zachyceni
rotujicimi prvky mechanismu.

Pravidla pro bezpec¢ny vykon prace

1.

9.

10.

Pred zahajenim prace se ujistéte, ze vstupni a vystupni nasypky jsou na

stroji spravné nainstalovany a jsou prazdné a Ze rfezaci mechanismus neni
zablokovany.

PFi pracia ihned po vypnuti se nedotykejte vkladaciho kanalu, nevkladejte ruce do
vstupni nasypky nebo mechanismu (i po vypnuti zafizeni jesté kratkou chvili funguje).
Zatimco je castecné dokonceny stroj v provozu, vSechny kolemjdouci a
zviFata nesmi byt blize nez 3 m od c¢astecné dokonceného stroje. V opacném
pFipadé maze dojit k jejich zranéni odhozenym materialem.

Obsluha obsluhujici ¢aste¢né dokonceny stroj by méla neustale sledovat pracovni ob-
last a okamzité zastavit praci, pokud se v blizkosti stroje objevi kolemjdouci nebo
zvirata.

Pracujte pouze za denniho svétla nebo velmi dobrého umélého osvétleni.

Obsluha musi také zajistit dobrou rovnovahu a stabilitu. Pfi vkladani materialu se ne-
nakladné&jte dopredu ani nestljte nad zafizenim.

PFi praci drzte hlavu, vlasy a télo mimo vkladaci otvora pouzivejte ochranné
bryle, ochranu sluchu a ochranny odév.

Pred vlozenim drceného materidlu do vstupni nasypky se ujistéte, ze v materialu nej-
sou zadné tvrdé cizi prvky, jako jsou kameny, lana, fetézy, silné kusy Srotu atd., které
by mohly podkodit noZe nebo cely Fezaci mechanismus. , coz mize nasledné vést k
nebezpecné nehodé ohrozujici zivot a zdravi obsluhy a dalsich pfihlizejicich.

Pokud dojde k zablokovani fezaciho mechanismu, okamzité vypnéte zdroj pohonu
(napf. odpojte napajeni elektromotoru).

Pokud se podavany material zachyti na odévu obsluhy a tdhne jej smérem ke vstupu
podavace, obsluha musi okamzité zastavit mechanismus.

11. Abyste zabranili ndhodné aktivaci pohonu mechanismu, odpojte zdroj pohonu.

Strana 11 S 22
Vyrobce stroji a zafizeni,obrabéni



REMET CNC TECHNOLOGIE

12. Pokud sekaci systém pokracuje v Cinnosti po stanovenou dobu po vypnuti pohonu, je
zakazano prepravovat nebo provadét jakékoli ¢innosti souvisejici s Udrzbou, ¢isténim
nebo opravou stroje.

13. Vypnéte pohon mechanismu, kdyz vSechen material prosel drticem. V opacném
pripad& se mlze zatizeni zaseknout.

14. Céaste¢né dokondeny stroj smi byt pouzivan pouze tehdy, pokud nebyly zjistény zadné
zavady. Pokud je néktera z Casti poskozena, nezapomente ji pred dalSim pouzitim
opravit.

Popracovni ¢innosti

1. Po vypnuti pohonu chvili pockejte, protoze rotacni prvky mechanismu jesté néjakou
dobu po vypnuti pohonu funguji.

2. Ujistéte se, Ze je stroj Uplné zastaveny, a poté provedte cCisténi a udrzbu.

3. Kontrolu technického stavu, sefizeni a ad hoc opravy a Udrzbarské prace, jakoz i ¢isténi
dild a pracovnich jednotek Ize provadét pouze pfi vypnutém pohonu zafizeni.

4. Pravidelné kontrolujte, zda jsou vsechny Srouby a matice utazeny.

Pravidla chovani v mimoiadnych situacich

1. Po zjisténi zavad, poskozeni nebo nespravné cCinnosti stroje nebo jeho
soucasti zarizeni ihned vypnéte a znehybnéte a informujte svého
nadrizeného. Obnoveni prace bez odstranéni poskozeni nebo pfi¢iny poruchy je nepfi-
jatelné.

2. Pokud je nutné nechat zafizeni bez dozoru, vypnéte zdroj pohonu a znehybnéte stroj.

3. V pripadé pochybnosti o splnéni podminek bezpecnosti prace ma zaméstnanec pravo
prerusit praci a pozadat nadfizeného o vysvétleni situace a rozhodnuti.

4. V pripadé pracovniho Urazu vypnéte pohon nedokonceného stroje (napf. vypnéte elek-
tromotor), nahlaste nehodu svému nadfizenému, pfipadné zavolejte sanitku. Opustte
pracovisté ve stejném stavu, v jakém k Urazu doslo.

5. Pokud mate néjaké pochybnosti o tom, jak vykonavat praci, méli byste prestat pra-
covat a pozadat svého nadfizeného o radu.

6. Rezaci mechanismus, ktery je vadny, poskozeny nebo v opravé, by mél byt vyrazen z
pouzivani, zretelné oznacen informacnimi tabulemi a zajistén tak, aby nemohlo byt
pouzito.

Informace o zbytkovém riziku

Informace pro uzivatele o rizicich pretrvavajicich po pouziti bezpecnostnich opatreni:

Protoze bezpecné pouzivani strojli zdvisi na kombinaci konstrukénich a kon-
strukcnich opatfeni pouzivanych vyrobcem a ochrannych opatfeni pouzivanych uzivatelem,
podrobné informace o zbytkovych rizicich a zasadach prevence, jako je vhodna organizace
prace, pouzivani osobnich ochrannych prostiedkl (napt. , atd.), periodické prohlidky
véetné& kontroly strojnich prvkd a podsestav, zajist&ni $koleni zamé&stnancd o bezpe&ném
provozu.

Takto provadéna opatfeni sméruji ke snizeni pravdépodobnosti vzniku havarie pfi
obsluze daného neulplného stroje, které jsou rovnéz obsazeny v navodu k obsluze.

Spolec¢nost REMET CNC TECHNOLOGY Spolecnost M&P Piekut sp. Existuje vSak urcité zbyt-
kové riziko, které mize vést k nehod&, zejména souvisejici s nize popsanymi &innostmi:
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Pouzivani stroje v rozporu s jeho urcenim,

Byt na stroji nebo pod strojem, kdyz je zafizeni v provozu,

Provozovani zarizeni s odstranénymi nebo vadnymi nebo poskozenymi kryty,

Provoz zatizeni bez nainstalované vhodné nasypky a vysypky, bez krytl nebezpeénych
prvk{, napft.

Obsluha stroje neopravnénymi osobami nebo pod vlivem alkoholu nebo jinych
omamnych latek,

Cisténi, udrzba a technicka kontrola pfi bézicim zdroji pohonu.

Zbytkové riziko Ize snizit na minimum uplatnénim nasledujicich doporuceni:

Obezfetny a inteligentni provoz stroje, zadny spéch,

rozumné uplatfiovani poznamek a doporuceni obsazenych v uzivatelskych priruckach,
Provadéni udrzby a oprav v souladu s pravidly bezpecnosti provozu,

Provadéni udrzby a oprav proskolenymi osobami,

Pouzivejte tésné priléhajici ochranny odév,

Zajisténi stroje proti pristupu nepovolanych osob, zejména déti,

Dodrzovani bezpecné vzdalenosti od zakadzanych a nebezpecnych mist,

Je zakdzano zdrzovat se na stroji, kdyZ je v provozu.

PoznamKky a prvni pomoc

1.

Kazdy pracovni Uraz nahlaste svému nadfizenému a opustte pracovisté ve

stejném stavu, v jakém k Urazu doslo.

Budte vzdy ptipraveni. Zasobte se podle nize uvedenych tipQ:

¢ PIné vybavena lékarnicka snadno pristupné obsluze a lidem v okoli. Lékarnicka
by méla obsahovat pfiméFené mnozstvi obvazl na Fezné a fezné rany.

e Vydistéte rucniky a utérky, abyste zastavili krvaceni.

o Udinnypraskovy hasici pristroj.

e mobilni telefon nebo jiné zafizeni, které vam umozni rychle pfivolat pomoc.

Nepracujte sami!V blizkosti by méla byt osoba, ktera vi, jak poskytnout prvni pomoc.

Pomocnik musi zlstat v bezpe&né vzdalenosti od pracovniho prostoru, ale vzdy by mél

ddvat pozor na obsluhu. Pfistroj pouZivejte pouze na mistech, kde mdzZete rychle zavo-

lat sanitku! Pokud dojde ke zranéni, poskytnéte prvni pomoc a v pfipadé potfeby vy-

hledejte dalsi lékarskou pomoc.

7. ZAKAZANE CINNOSTI

Je to zakazano provozovat zafizeni po poziti alkoholu nebo drog, psy-
chotropnich latek nebo drog, které zhorsSuji schopnost reakce.

Je to zakazano pouziti zafizeni:

e Neoprdvnéné, neproskolené osoby, neobezndmené s navodem k obsluze,
e Déti (do minimalniho véku obsluhy stanoveného mistnimi predpisy),

e téhotné zZeny,

e Lidé s omezenymi dusevnimi schopnostmi.
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Je to zakazanouvedeni skartovaciho mechanismu do provozu, dokud nebude konecny
stroj, do kterého ma byt zabudovan, deklarovan v souladu s ustanovenimi smérnice o
strojnich zafizenich 2006/42/ES, je-li to vhodné.

Je to zakazano zahajeni praci bez kontroly technického stavu zafizeni.

Operatofije to zakazanovzdalit se od zafizeni bez pfedchoziho vypnuti zdroje pohonu
a zajisténi stroje proti ndhodnému zapnuti (napf. odpojenim zdroje pohonu od elek-
trické sité).

Je to zakazano provadéni jakychkoliv Uprav, Uprav, Udrzby nebo oprav zafizeni v
dobé, kdy je nedokonceny stroj v provozu.

Je to zakazano pouzivani stroje bez nainstalovanych ochrannych zarizeni, jako jsou
kryty a kryty, vkladaci a vykladaci nasypky.

Je to zakazano pouzivat zafizeni k jinym uéelim, neZ ke kterym je uréeno.

Je to zakazano pouzivani zafizeni béhem prepravy.

Je to zakazano provedeni jakychkoliv zmén nebo Uprav na nedokonceném stroji ma
za nasledek provedeni zmén nebo Uprav okamzitou ztratu zaruky. Kromé toho vyrobce
neru¢i za zadné skody na majetku nebo nehody (zranéni osob, smrt obsluhy) vy-
plyvajici ze zmén nebo Uprav zafizeni.

8. PREPRAVA A SKLADOVANI PRISTROJE

Zafizeni by mélo byt prepravovano radné zajisténé na paleté. Pred uskladnénim musi

byt pristroj zcela vychladly. PSkladujte mimo dosah déti na suchém misté pri teplotach
mezi 10°C a +40°cC.

uiAwWN

Pred uloZzenim dodrzuijte tento postup:

Vypnéte stroj, pockejte, dokud se vSechny prvky nezastavi, a odpojte zafizeni od elek-
trické sité.

Odstrante ze stroje veskery nahromadény material.

Zkontrolujte vSechny rotujici ¢asti a v pfipadé potreby odstrarite zamotany material.
Provedte Udrzbu celého zafizeni a pfedevsim promazte mechanismus.

Opravte vsechny Skrabance, abyste je ochranili pred korozi.

9. UDRZBA A CISTENI

Pfed provadénim jakékoli udrzby nebo oprav je nutné zafizeni vypnout, vychladit,

zajistit proti néahodnému spusténi a postavit na stabilni, rovny, neklouzavy povrch. Zafizeni
by mélo byt vycisténo pred a po kazdém pouziti a je tfeba zkontrolovat pevné utazeni
$roubl zajistujicich kryty.
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Zkontrolujte vSechny kryty a ochranné soucasti, zda nejsou poskozené. V pripadé potfeby
vyménte. Pouzivejte pouze originalni nahradni dily. Jiné nahradni dily nejen rusi zaruku,
ale mohou také predstavovat hrozbu pro uzivatele a zivotni prostredi.

Mazani

VSechny mechanismy maji ma-
znice pro mazani lozisek.Vsema-
zaci body (maznice/maznice) by
mély bytpromazte vzdy pred
zahajenim prace nebo
kazdych 8 hodin provozu me-
chanismu.

Doporucené mazivo: LT-43,
EP-2nebo jiny se stejnymi nebo
lepSimi vlastnostmi pro vysoce
zatiZzena valiva loziska.

Mazani mechanismu SR-200,

SR-300

Mazani_mechanismu SR-300
DOUBLE, SR-400 DOUBLE
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AR > <

Smarowac co 8 mth lub zawsze przed rozpoczeciem pracy
Zalecany smar: LT-43; EP-2

Grease every 8 opearating hours or always before starting work
Recomended grease: ¢ T-43; EP-2

10. LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNIHO
PROSTREDI

Zarizeni, prislusenstvi a obal zlikvidujte v souladu s poZzadavky na ochranu Zivotniho
prostfedi na specializovanych sbérnych mistech.

Zarizeni nesmi byt likvidovano s domovnim odpadem. Chrarite zivotni prostredi.
Zarizeni je tfeba odevzdat na mistni sbérné misto odpadu. Likvidace je zdarma. Vice in-
formaci ziskate na sb&rném misté. Nespravna likvidace miZe byt penalizovana podle
mistnich predpisd.
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z
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NAHRADNI DILY

11.

Nahradni dily Ize objednat pfimo u vyrobce. Pfi objednavce prosim uvedte model a rok

vyroby zafizeni.

Mechanismus SR-200
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Mechanismus SR-300
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Mechanismus SR-300 DOUBLE
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Mechanismus SR-400 DOUBLE
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REMET CNC TECHNOLOGIE

12. ZARUCNI KARTA

Symbol zaFizeni:..............ccooeviereieen,
SEriove Cislo:.............ooo i
Datum vyroby: 202...

Datum prodeje:............coooreiiiie
Podpis prodejce:.............ccooiiiiiiens .

Razitko

Zaruka/omezené zarucni postupy vyrobce:

Na toto zafizeni se vztahuje zéruka 24 nebo 12 mésic.

e Zaruka 24 mésich (individudIni pouZiti pouze pro soukromé Gcely)

e Zaruka 12 mésicl (obchodni &innost - pouZiti pro primyslové Gcely)
Zarucni doba zacina bézet od data nakupu prvnim koncovym uzivatelem.
Skody zplisobené pfirozenym opotiebenim, pretizenim, nespravnou obsluhou a predméty vylou¢ené ze zaruky jsou:

e noze,

e protinoze,

o loziska,

e pruziny.
Podminkou uplatnéni zaruénich prav je dodrzovani pokynll uvedenych v navodu k obsluze zatizeni ohledné obsluhy, kontroly,
Cisténi, udrzby, skladovani a prepravy zarizeni.
Skody zplsobené materidlovymi nebo vyrobnimi vadami budou bezplatné opraveny dodanim nového zafizeni nebo opravou.
Podminkou uplatnéni zaruky je doruceni kompletniho zafizeni spolu s nakupnim dokladem do servisniho stfediska v sidle spo-
le¢nosti.
Garant se zavazuje opravit zafizeni v&as, do tficeti (30) dnl ode dne predani zatizeni Garantovi, a fadné uplatnit zaruéni reklamaci.
Zarucni oprava nema vliv na zarucni dobu.
Zéaruka se nevztahuje na usly zisk v disledku nizké nebo zadné vyroby v disledku jakékoli poruchy stroje nebo zpozdéni dodavky
nahradnich dild a podkozeni treti stranou z téchto divodd. Zaruka se nevztahuje na néklady na pronajem nahradniho stroje.
Zéruka se nevztahuje na poskozeni po nehodé ani na Skody z toho vyplyvajici.

. Zaruka se nevztahuje na nasledky vyplyvajici ze ztraty schopnosti pouzivat vyfazeny stroj pfi poruse nebo servisni opravé (ztrata

Casu, penéz, zisku atd.)
Povinnosti majitele/uzivatele stroje:

e Skartovaci mechanismus nesmi byt uveden do provozu, dokud nebude konecné strojni zarizeni, do kterého ma byt zabu-
dovano, prohlaseno za vyhovujici ustanovenim smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES, kde je to vhodné.

e vlastnik netpiného stroje odpovida za jeho pouzivani v souladu s pravidly a doporucenimi obsazenymi v navodu k obsluze
poskytnutém vyrobcem,

e Zménu vlastnictvi zafizeni béhem zaruéni doby je nutné nahlasit vyrobci pod sankci ztraty zaruky

e stroj smi obsluhovat pouze obsluha, ktera si precetla navod k obsluze.

Jakékoli zavady v provozu stroje je tfeba hlasit ihned po jejich vzniku na e-mailovou adresu:
service@remetcnc.com
Povinnosti rucitele:

e vyrobce odpovida za poskytovani zarucnich a pozarucnich sluzeb Udrzby, kazda zavada, na kterou se vztahuje zaruka ve
vy$e uvedeném rozsahu, bude odstran&na co nejdfive (max. 30 pracovnich dnii od obdrzeni pisesmného protokolu o zavadé)
pouze s pouZitim originalnich dilé a v souladu s technologii opravy specifikovanou vyrobcem,

eV pFipadé nutnosti dovozu nahradnich dil& ze zahrani¢i nebo provedeni jinych diive zahajenych servisnich zakazek mdZe byt
termin opravy posunut.

Poruchy a $kody zplsobené:
e pouzivani zafizeni v rozporu s navodem k obsluze a zamyslenym pouzitim,
e nahodné nebo jiné udalosti, za které rucitel nenese odpovédnost,

Rucitel nemusi uznat zaruku, pokud:

e zavadeéni Uprav,

e zavadi zmény designu,

e v pripadé nesystemati¢nosti nebo nedostatku mazani,

e pouziti neoriginalnich ndhradnich dilG,

o nedostatek pozadovanych tdajt a zdznamd nebo jejich Uprava v zaruénim listé,

e pouzivani skartovaciho mechanismu v rozporu s nadvodem k obsluze a zamysSlenym pouzitim.

Opravy, na které se nevztahuje zaruka, Ize za poplatek objednat v nasem servisnim stfedisku. K opravé budou pfijata pouze
zafizeni, ktera byla dodana v odpovidajicim baleni a nakladech na dopravu.

V pripadé zarucni opravy kontaktujte servisni kancelaf. Zde naleznete dalsi informace tykajici se vasi stiznosti.

Likvidace zafizeni se provadi zdarma.
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REMET CNC TECHNOLOGIE

13.PROHLASENI O ZACLENENi CASTECNE KOMPLETNEHO
STROJNIHO ZARIZENI

DEKLARACJA WELACZENIA MASZYNY NIEUKONCZONE]

w stosunku do maszyn przeznaczonych do wbudowania w inng maszyne,
w rozumieniu dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatacznik 11, 1.8,

Producent

nazwa: REMET CNC TECHNOLOGY M&P Piekut Sp. k.
adres: 36-053 Kamien, Lowisko 320A

niniejszym deklaruje, ze maszyna nieukonczona:

marka (nazwa handlowa): Niszczarka-shredder (mechanizm do zabudowy)
funkcja: rozdrabnianie odpadéw przeznaczonych do recyklingu
typ/model: SR-200, SR-300, SR-300 DOUBLE, SR-400 DOUBLE

spelnia nastepujace wymagania zasadnicze dyrektywy maszynowej (2006/42/WE):
Dla maszyny nieukonczonej sporzgdzono dokumentacje techniczng zgodnie z zalgcznikiem

VII czest B.

Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej:
Krzysztof Piekut

REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.

towisko 3204, 36-053 Kamien, POLSKA

Powyisza maszyna nieukonczona speftnia wymagania nastepujacych dyrektyw
europejskich:
= Dyrektywa maszynowa 2006/42/EC

Powyisza maszyna nieukonczona  spetnia  wymagania  nastepujgcych  norm
zharmonizowanych:
« PN-EN 150 12100:2012

Producent {ew. upowazniony przedstawiciel / importer) zobowigzuje sie do przekazania,
na uzasadniony wniosek wiadz krajowych, odpowiednich informacji na temat maszyny
nieukonczonej. Zobowigzanie to nie narusza praw wiasnosci intelektualnej producenta do
maszyny nieukonczone].

Wazna uwaga! Maszyna nieukoriczona nie moze zostac¢ oddana do uzytku do momentu,
gdy maszyna finalna, do ktérej ma zosta¢ wbudowana, uzyska deklaracje zgodnosci
z przepisami dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, jezeli jest to wiasciwe.

Data: 2.01.2024
Miejsce: Lowisko

Imie i nazwisko: Pawet Piekut
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