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REMET CNC TECHNOLOGIE

1. MOST DULEZITE

INFORMACE

Ugel zafizeni

Zarizeni je urceno ke stlacovani obalového
odpadu, jako je odpadni papir, lepenka, kartonové
krabice, papirové utrzky, fdélie, sacky, plastové

obaly atd.
Je zakazano Zehlit kov, dfevo, sklo nebo jiné
pevné materidly, obaly od nebezpecnych

materialli, predméty, které predstavuji riziko
vybuchu, vcéetné tlakovych nadob, plechovek s
barvou a spreju.

Nezapomerite!

VAN

Bezpecnost je

to nejdulezitéjsi!

Jakékoli jiné poutZiti, nez je schvaleno v tomto
navodu k pouZziti, mize vést k poskozeni pfistroje a
nebezpedi pro obsluhu. Provozovatel nebo uzivatel
nese veskerou odpovédnost za zranéni a Skody
zplUsobené tretim osobam a jejich majetku.
Vyrobce neodpovidd za Zadné da- mages nebo
nehody zplsobené nespravnym pouZivdnim a
provozem zatizeni, véetné jakychkoli zmén a Uprav
uzZivateli a provozovateli,
rovnéz vedou k okamzité ztrdté war- ranty.

provedenych které

Zabezpeceni:

% PFed zahdjenim pouZivani stroje si musi uzivatel
peclivé precist obsah navodu k obsluze a
zarucniho listu.

% Pfi préci se strojem je nutné dodrzovat vsechna
doporuceni uvedend v ndvodu.

% Pokud stroj dale prodavate, pfedejte navod k
obsluze novému uzivateli.

% Prfed zahdjenim prace se ujistéte, Ze se v
prostoru, kde se bude prace provadét, nebo v
blizkosti soupravy stroje nenachdzi Zzadné
okolni osoby ani zvitata.

% Obsluha musi zajistit dostate¢nou viditelnost
stroje a pracovniho prostoru.

2. RECYKLACE A
ZNESKODNOVANI
Toto oznaceni znamena, Ze tento

vyrobek by nemél byt likvidovan
spolecné s ostatnim domovnim

odpadem. Aby se zabranilo
moznému poskozeni
Zivotniho prostfedi nebo lidského zdravi v
disledku nekontrolované likvidace odpadu,

recyklujte zodpovédné. Chcete-li zajistit bezpecnou

a ekologickou likvidaci odpadu, plec- ase:

«» Hydraulicky olej vypustte do nadoby a odneste
jej do mistniho recyklaéniho strediska k likvidaci.

% Stroj rozeberte a rozdélte na jednotlivé
materialy.

% Prodej ocelovych prvkd do sbérny $rotu.

% Vedkeré médéné draty/elektrické
soucasti/rubky odevzdejte k likvidaci na mistni
recyklaéni stanici.

Pro vraceni pouzitého zafizeni pouZijte systémy
zpétného odbéru a sbéru nebo se obratte na
mistni Urad ¢i mistni obchod, kde vdam poradi, jak
recyklovat zatizeni bezpecné pro Zivotni prosttedi.

3. VYSTRAZNE PIKTOGRAMY

Kazdy stroj ma sadu informacnich a vystraznych
piktogramd. Pred zahdjenim prace s lisem si
peclivé prectéte tento ndvod k obsluze a vyznam
jednotlivych piktogrami. Poskozené nebo chybéjici
piktogramy je nutné nahradit novymi.

Pfed pouzitim si peclivé
prectéte navod k pouziti

PouZzivejte ochranu
nohou. Noste
bezpecnostni obuv!

PouZivejte ochranu rukou a
paZi.
PouZivejte ochranné rukavice!

Pouzivejte ochranu oci!
PouZivejte ochranu
sluchu!

©CBE
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Do lisovaci komory je
zakdazano vkladat ruce.

Otevrieny ohen neni povolen!
(zehleny material mlze byt
hoflavy)

Stlac¢eny hydraulicky olej je
horlavy!

Pozor! Horky

povrch!

(Motor a olejova nadrz)

Pozor:

Nebezpedi rozdrceni nebo
pretrZeni koncetin, zejména
rukou a prsta.

Nevkladejte ruce do lisovaci
komory ani nestrkejte tyce
nebo predméty do otvorld v
lisovaci komore, pokud je
stroj v chodu a pist se
pohybuje.

Pozor,

Elektrické zafizeni, nebezpeci
urazu elektrickym proudem.
Budte opatrni.

> >R X

UWAGAI
URZADZENIE ELEKTRYCZNE
ATTENTION!

ELECTRICDEVICE |

Oznaceni modelu: B-500

Vysvétleni tlacitek na
ovladacim panelu.

Pozor na nebezpeci!

Pozor!

Vysoky tlak oleje!
PouZzivejte osobni ochranné
prostredky.

Po prvnich 8 hodinach provozu
zkontrolujte tésnost vSech
Sroubovych a hy- draulickych
spoja.

&7

4. BEZPECNOSTNI POKYNY

Pfed zahajenim pouzivani lisu si musi uZivatel
peclivé precist obsah tohoto navodu k obsluze a
zarucni list. Nezapomerite se seznamit se strojem,
jeho  konstrukci,  Zivotnosti a
nebezpedimi.

DuUkladné se seznamte s ovladacimi prvky stroje
a jejich spravnou obsluhou. Pri praci se strojem
dodrzujte vSechny pokyny uvedené v pfirucce.

Nespravné nebo neopatrné pouzivani a obsluha

moznymi

zatizeni, nedodriovani doporuceni obsazenych v
tomto navodu ohrozZuje Zivot a zdravi obsluhy,
okolnich osob a zvifat.

Stroj plni  svij nejbezpecnéji a
nejrychleji ve stavu, v jakém byl navrien a vyroben.
Uprav se zaruky. Je
zakdzdno stroj upravovat a pouzivat k jinym
uceldm, nez ke kterym byl urcen.

ukol co

Provadéni rovha ztraté

Provoz lisu

% Lis obsluhuje jedna osoba.

« Zaméstnanec obsluhujici lis  musi mit
odpovidajici kvalifikaci a projit pfislusSnym
Skolenim, aby si osvojil zasady bezpecné a
spravné obsluhy.
vani. A

< Pfedvidat potencidlni hrozby a
predchazet jim.

« Kaidy stroj je potencialné nebezpeény, pokud
je ovladan nevyskolenym personalem.

% Stroj je zakazdno pouzivat nezletilym osobdam
(mladsim plnoletosti v dané zemi), téhotnym
Zzendm, opilym osobam, osobam pod vlivem
silnych [ékl, drog, omamnych latek nebo latek
omezujicich psychofyzické schopnosti.

% Lis musi byt nainstalovan,
vyrovnan a ukotven k draice v
suché, kryté mistnosti na tvrdém, A
neklouzavém povrchu (napf. na
kobercové podlaze).

< Montaz stroje - Je dllezité, aby byl stroj
pfipevnén ke stabilnimu, rovnému povrchu,
aby se béhem provozu nepohyboval.Stroj je

tézky, zejména v horni Casti a ma vysoké
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K3
<

Pfed zahdjenim praci vyzkousejte funkénost
vSech systému stroje a tésnost hydraulickych
spoju.

Nedovolte, aby doslo k prasknuti hydraulickych
hadic, pokud je systém pod tlakem a v provozu.
Pfred kazdym spusténim lisu jej zkontrolujte.
Zkontrolujte spravnou montaz a kompletnost
soucasti, jakoz i celkovy technicky stav, zda
nedoslo k poskozeni a netésnosti.

Ochranné kryty udrZujte na misté a v dobrém
stavu. Pred pouzitim vyménte chybéjici nebo
poskozené dily za nové.

Ujistéte se, Ze jsou vSechny matice, Srouby,
vruty, hydraulické spoje, svorky atd. radné
dotazeny. Pravidelné a ¢asto kontrolujte hladinu
oleje v nadrzi hydraulického oleje.

Zabrante nahodnému spusténi
pristroje!Chrarite jej pred pristupem
neopravnénych osob. Vidy odpojte stroj od
napdjeni a zaviete horni a dolni dvifka stroje,
pokud jej ponechate bez dozoru.

na drtici desku a ne pod ni - hrozi nebezpeci
poskozeni stroje!

Material v  lisovaci komofe  rozdélte
rovnomérné! Nerovnomérné rozlozeny
material v komore muzZe vychylit lisovaci desku
v jednom ze smér(l a zpUsobit trvalé poskozeni
stroje, na které se nevztahuje zaruka.

% UdrZujte koncetiny a odév mimo dosah

pohyblivych ¢asti.

Ochranné odévy A
Pro sniZeni pracovnich rizik spojenych s expozici
hlukupfi praci se strojem by se mély pouzivat
osobni ochranné prostiedky (ochrana sluchu).
Nenoste volny odév, kravaty nebo Sperky (prsteny,
hodinky), rukavice uréené pro jinou préci (napf.
svarovani). PFi praci se doporucuje pouZzivat
nevodivé ochranné rukavice, neklouzavou obuv a

ochranu sluchu, obli¢ejovou masku/bezpecnostni
bryle. Dlouhé

K3
<

Je zakadzdno pouzivat lis na
mokrych nebo vlhkych mistech
nebo jej vystavovat vlhkosti,
desti nebo snéhu.

Instalace na pracovisti a na starni)

Nezapomerite!

A\

Kolem lisu musi byt dostatek pfostdBezferEnost je na
abPBYHM mista H

Vlasy musi byt svadzané, aby se
nezamotaly do casti stroje.Vidy
pouzivejte ochranné bryle.Bryle
urcené pro kazdodenni pouziti
nejsou ochranné bryle.

mozné volné pracovat s ma- chinem, poddvat
materidl do lisovaci komory, vazat baliky a
ukladat svazané baliky.

Obsluha lisu musi neustale sledovat pracovni
prostor a okamzité prerusit praci se strojem,
pokud se objevi jakékoli nebezpeci nebo pokud
do pracovniho prostoru vstoupi kolemjdouci
osoby nebo zvirata.

V blizkosti stroje a v pracovnim prostoru
uvedeném v této pfiruéce se smi zdrZovat
pouze obsluha.

Obsluha musi udrZovat pracovni prostor v
Cistoté. Abyste predesli nebezpedi zakopnuti,
nenechavejte naradi, Zehlici materidl ani jiné
pfedmeéty lezet v okoli pracovniho prostoru.
Pracujte pouze za denniho svétla nebo velmi
dobrého umélého osvétleni.

K zavirani dvifek stroje, ovladani ovladacich
tlacitek ma- chinu pouzivejte pouze ruce. Nikdy
nepouZivejte nohy, kolena nebo jiné vysuvné
predméty.

Nikdy nepoddvejte materidl do stroje, kdyz se
valec pohybuje nebo kdyz neni v nejvyssi
poloze.Stohovani jemateriadl na

a bezpecnost
Pouziti nevhodnych
prodluZovacich $iAlr nebo jejich

nespravné pouziti mize mit za

nasledek neefektivni provoz pfistroje.

lis. ProdluZovaci $nliry navinuté na bubnu musi byt
pred pfipojenim stroje zcela odvinuty. Ponechani
Casti Snlry navinuté na bubnu mlZe mit za
nasledek prehrati Sndry a predstavuje riziko urazu
elektrickym proudem. Lis musi byt pfipojen ke
standardnimu napéti 230 V/50 Hz. Sitova pripojka
a prodluzovaci kabel musi mit 3 Zily = L + N + PE.
Kazda Zila musi mit prirez 2,5 mm2 nebo vétsi.

Napdjeci obvod by mél byt chrdanén pojistkou
16 A. Doporucuje se také, aby byl obvod jistén
diferencnim jisticem 30 mA.

NepouZivejte volné a nedostatecné izolované
spoje. Nedotykejte se prodluZovaciho kabelu
mokryma rukama nebo v mokrych rukavicich.

Zkontrolujte, zda je elektricky obvod fadné
chranén a zda vykon, napéti a frekvence odpovidaji
parametrdm motoru. Nikdy neotvirejte spinaci
skfinku. V ptipadé potfeby se obratte na kva-
lifikovaného elektrikare Pfi pripojovani
nebo
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odpojeni lisu davejte pozor, abyste se prsty
nedotkli kovovych kolikl zastrcky.

1. Pokud dojde k poskozeni
napajeciho kabelu béhem
provozu, okamzité pfistroj
vypnéte a vyjméte zdastrcku ze
zasuvky.
zasuvka. Nedotykejte se kabelu a nikdy

nepracujte, pokud je kabel poSkozeny.

2. Pouzivejte pouze plné funkéni, neposkozené
prodluzovaci sndry s  prOfezem jadra
minimalné.

2,5 mm2. Pred pouzitim kabel vzdy odvinte z
kabelového bubnu. VZdy zkontrolujte, zda neni
kabel poskozen.

3. Nevytahujte zastréku ze zasuvky zatazenim za
kabel. Chrante kabel prfed kontaktem s oleji,
kyselinami, palivy a pfed kontaktem s ostrymi
hranami a vystavenim vysokym teplotam.

N\

Odpojeni napdjeni Odpojte

zafizeni od napajeni, kdyz:

< se nepouZiva,

% pfed provedenim Uprav,

% vyména dilg,

% Cisténi,

< Udribarské prace.
Pfed udrzbou si prectéte ndvod k obsluze.

PoZarni prevence

PFi provozu nebo udribé/re- parovani poruch
nekufte a nepouzivejte otevieny ohen.Nikdy
nepouzivejte lis v blizkosti plamene nebo jiskry.
Hydraulicky olej je hoflavy a mlZe explodovat.

Zehlici materil

Do lisovaci komory je zakazano vkladat
kameny, sklo, kosti, kov, plechovky od spreju,
plechovky od deodoranti, jiné obaly s
nebezpe¢nymi materidly, dfevo a jiné tvrdé
materialy.

Zarizeni je urceno ke stlacovani obalového
odpadu, jako je odpadni papir, kartonové krabice,
papirové utrzky, félie, sacky, plastové obaly a pdsy
atd.

Pfed spusténim stroje se vidy ujistéte, Ze se v
komore nenachazeji zadné predméty, které by
tam byt nemély.

Dbejte na rovnomérné rozloZeni materidlu v

lisovaci komore stroje. Nerovhomérné rozloZeni
(napf. vice kartonl na levé strané nez na pravé
strané lisovaci komory).

mUZe zpUsobit trvalé poskozeni stroje, na které se
nevztahuje zaruka.

- ._L: I
. — -
I [ - » > :
N
-
- -_L: “
_ —
I | - p7— /
=T
- f
[

Ergonomie a bezpeénost prace

Béhem prace udriujte spravny postoj a
rovnovahu. BEhem provozu a prepravy je zakazano
na stroji stat. Pfi prevraceni stroje muaze dojit k
vainému zranéni. Neuklddejte zadné predméty
(naradi, rukavice atd.) nad lisem nebo v jeho
blizkosti. Pracujte opatrné. Délejte si pravidelné
prestavky v praci.

Poznamky a prvni pomoc
Pracovni stanice musi byt vybavena:

e Kompletné vybavena lékarnicka,
ktera je obsluze pristupna.
a lidi v okoli. Lékarnicka by méla e, t
dostatecné mnozstvi obvaz( na fezné rany a
poranéni.

o U&inny pragkovy hasici pFistroj.
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o Cisté ruéniky a utérky, které pomahaji zastavit
krvaceni.
e Mobilni telefon nebo jiné zafizeni umoziuijici
rychlé ptivolani pomoci.
Nepracujte sami! V blizkosti by mél byt nékdo, kdo
zna zasady prvni pomoci.Pomocnik musi byt v
bezpecné vzdalenosti od pracovniho prostoru, ale
vidy by mél davat pozor na obsluhu. Pokud dojde k
Urazu, je tfeba poskytnout prvni pomoc a pfipadné
zajistit dalsi Iékarskou pomoc.
Udrzba a &i§téni
Pred CciSténim,

opravou, kontrolou nebo
Upravou stroj vypnéte, ujistéte se, Ze se vSechny
pohyblivé ¢asti zastavily, a odpojte jej od elektrické
sité.

Pfi udribé a opravach je treba dodrZovat
predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci.

Po kaidém pouZiti stroj vidy vycistéte. Pro
udrzujte lis v Cistoté.

Po kazdém pouziti stroje zkontrolujte vSechny
hadice a spoje, zda nejsou netésné. Ovladaci paky
a vypina¢ musi byt Cisté, suché a zbavené oleje a
mastnoty.

Zkontrolujte  uUplnost  ochrannych
technicky stav a sprdvnou montdz. Po dokonceni
vymény oleje je tfeba prebyteény olej odstranit.
Olej ponechany venku zvysuje nebezpedi poZaru.

prvka,

Nebezpeéné oblasti stroju

STREFY
BEZPIECZENSTWA

SAFETY ZONES

Oblast:

A- nebezpecnd
vloZzeny do vnitfniho prostoru, pracovni zdna
obsluhy pfi vkladani materidlu do komory stroje;
zdkaz vstupu vedlejsich osob nebo zvifat.

z0na, riziko narazu, material

Ochrana Zivotniho prostiedi

PFi udribé nebo opravach by méla byt omezena
moznost Uniku oleje a vSechny prace by mély byt
provadény na povrchu s povrchem odolnym vidi
oleji. V pfipadé uniku oleje by mél byt nejprve
zajistén zdroj Uniku a unikly olej by mél byt pokud
mozno zachycen. Zbyly unikly olej by mél byt
smichan s absorpénimi materidly, napf. pilinami
nebo piskem. Sesbirany material ve vhodném
kontejneru a pouzity olej by mély byt pfevezeny na
misto likvidace odpadu.
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Informace o zbytkovém riziku

Vsechny kroky vyrobce stroje sméruji k co nejvétsi eliminaci rizika. Pouziti vSech opatreni
ke sniZeni rizika, ktera jsou v souladu se stavem znalosti, vSak nestac¢i k odstranéni vsech
nebezpedi, kterym se pti pouZivani lisu nelze vyhnout.

Nejvétsi nebezpedi hrozi, kdyz:

obsluhu lisu osobami, které nejsou seznameny s navodem k obsluze, a nezletilymi osobami,
pouzivat stroj k jinym tGcelim, nez pro které je urcen,

obsluha stroje osobami pod vlivem alkoholu nebo jinych omamnych a toxickych latek,
nezachovani se ostreVice pfi pfepravé a provozu lisu,

carryWithtion osob na stroji,

pracovat se zafizenim s odstranénymi nebo vadnymi kryty,

pfitomnost osob a zvifata vase skutecné ovladani stroje nebo uvnitf lisovaci komory,

vykonavani Cinnosti, které jsou vazany a od sluZzebg, technické kontroly a regulace na a chod
motoru, nebo pfi provadéni servisnich praci bez pouziti dalsi podpory hrozi nebezpeti rozdrceni.

1) Nebezpeéi zachyceni nebo zachyceni pohyblivymi éastmi:
Nebezpecnénvykonuldery pfi zméné polohyWithbaler, pfi praci s pohyblivymi ¢astmipracovnimi

prvky, pfi praci bez ochrannych krytl nebo s poskozenymi kryty. Pfi préci, adribé a sefizovani,sividy
reprotektivni rukavice, uzavienou obuv a odévW s ochrannym wi- thout bez luWithny partesthose, femeny
atd. Vidy pouzivejteWithandii (piktogramy) umisténé na lisu.

2) Nebezpedirozdrceni, rozbiti a pofezani:

Vykonnost pfi vytahovani a prepravé balikl, prace s vadnym bezpecnostnim systémem, vkladani ma-
teridld do komory, nespravné umisténi stroje na pracovisti, nedostatecné ukotveni k podlaze, které se
mUZe poskodit pfi nespravném pouZivani lisu. Pfi vSech opravach a udribé,slive vidy reprotektivni
rukavice.

Zbytkové riziko Ize sniZit na minimum dodrZovanim nize uvedenych doporuceni:

Opatrné a rozvaziné ovladani stroje, Zadny spéch,

Pfimérené pouzivani poznamek a doporuceni obsazenych v ndvodu k obsluze,
Provadéni udrzby a oprav v souladu se zasadami bezpecného provozu,

Pouzivani tésné priléhajicich ochrannych odéva,

Zabezpeceni stroje proti pfistupu nepovolanych osob, zejména déti,

DodrZovani bezpecné vzdalenosti od zakazanych a nebezpeénych mist,

Je zakazano zdrZovat se na stroji nebo v jeho pracovnim prostoru, pokud je v provozu.

Vyrobce pomoci postupl kontroly kvality a kontroly montaze zajisti, aby byl stroj plné funkcni. Toto
ustanoveni vSak nezbavuje uZivatele povinnosti zkontrolovat a zkontrolovat stroj po dodani a pred prvnim
uvedenim do provozu. Stroj dodany uZivateli by mél obsahovat vSechny dily nezbytné pro jeho montaz a
spravnou funkci.
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5. TECHNICKE UDAIJE

Model B-500
Vykon motoru* 1,5 kW
Napajeni 1~230V 50Hz
Tlakova sila 4 tuny
Aktuator 60x40x600 mm
Rozméry balika 700x500x700 mm
Hmotnost baliku** - lepenka 50 kg
Hmotnost baliku** - félie 65 kg
Doba cyklu 28s
Rozméry drazky S x V 710x450 mm
Vnitini rozméry komory S x H x V 710x500x1100mm
Vnéjsi rozméry stroje Sx Hx V 850 x 720 x 1970 mm
Pocet dluhopisa 2
Doporucend paskovaci paska 9 mm (WG-30) nebo Sirsi
Nastaveni nozicek pro polohovani stroje Ano (nastaveni az o0 20 mm)
Prace v ruénim rezimu Ano
Prace v automatickém rezimu Ano
Vahy 265 kg

& *S3, pferusovany provoz (vykon motoru pfi pferusovaném provozu s pfestdvkami na zastaveni). Doba
jednoho zdtéZového cyklu - 10 minut, kde: provozni doba pfi stdlém zatizeni 1 minuta a doba klidu
motoru 9 minut. Prilis ¢asté spousténi motoru zpusobi jeho predcasné opotrebeni a poruchu.

**Hmotnost stlaceného baliku zavisi na stlacovaném materialu a stupni stlaceni.

Podminky pouZiti

Tento lis je uréen pro provoz pfi teplotach okoli od -25 °C do 60 °C v suchych, krytych prostorach.
na tvrdé, suché a neklouzavé podlaze (napf. betonové).

Do lisovaci komory je zakazano vkladat kameny, sklo, kosti, kov, plechovky od sprejt, plechovky od
deodorantd, jiné obaly s nebezpeénymi materialy, dfevo a jiné tvrdé materialy.

Zarizeni je urceno ke stlacovani obalového odpadu, jako jsou: odpadni papir, kartonové krabice, papirové
utrzky, félie, molitany, sacky, lehké plastové obaly, plastové pasy atd.

Prvni pouziti / spusténi ve stroji:
Pfestoze pfi prvnim spusténi lisu neexistuji zadna provozni omezeni, doporucujeme provést
nasledujici kontroly:
Pfed prvnim pouZitim a po 1 hodiné provozu:
< Zkontrolujte utaZeni viech Sroubd,
< Zkontrolujte hladinu hydraulického oleje a tésnost hydraulického systému,
< Zkontrolujte stav drtici desky a vodicich kluznych ploch.
< Zkontrolujte funkci celého Fidiciho systému. Po
kazdych dalSich 8 hodinach prace:
< Zopakujte vy3e uvedené kroky.

Elektrické poZadavky

Lis by mél byt pfipojen ke standardnimu napéti 230V/50Hz. Sitova pfipojka a prodluZovaci kabel musi
mit 3 vodice= L+ N+ PE. Kazdy o prdfezu nejméné 2,5 mm2. Napdjeci obvod by mél byt chranén pojistkou
C16A. Doporucuje se také, aby byl obvod chranén diferenénim spinac¢em 30 mA.
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6. OBECNE SCHEMA STROJE

Sitownik hydrauliczny

Tasma do spinania bel

Ostona gorna Panel sterowania

Docisk drzwi gérnych

Klamka drzwi goérnych

Klamka drzwi dolnych

Wodzek do
transportu bel

Docisk drzwi dolnych

Uchwyt noza do ciecia tasmy

o Wytgcznik drzwiowy
Drzwi gorne

Pret do uktadania tasmy

Ptyta zgniatajaca

Wtyczka elektryczna 230V

Regulowane stopki
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7. OBSAH SADY, INSTALACE A MONTAZ

Instalace a skladovani na misté

Ptistroj by mél byt skladovan mimo dosah déti na suchém, uzavieném a zakrytém misté pfti teploté od -
25 °C do+ 60 °C. Pokud se pfistroj delsi dobu nepouzivd, musi se celé zafizeni udrZovat.

Lis musi byt instalovan, vyrovnan a ukotven k

zemi Vv suché, mistnosti na tvrdém,
neklouzavém povrchu (napf. betonova podlaha).K
vyrovnani stroje pouZijte Sroubovaci patky v rozich
zakladny stroje. Nedovolte, aby se patky zcela
vySroubovaly ze zakladny. rozsah
nastaveni je 20 mm na kazdou patku.

Upevnéni stroje - Je dulezité, aby byl stroj
upevnén na stabilnim, rovném povrchu, aby se
béhem provozu nepohyboval. Stroj je tézky, zejména
v horni ¢asti, a ma vysoké tézisté.

Stroj musi byt na pracovisti
vzdalenosti od nejblizSich stén, polic, stroji apod.

kryté

Maximalni

umistén ve

vétsi nebo rovné:

. 1 m nalevé strang,
. 0,6 m vzadu,
. 0,6mésice vpravo.

Blacha kotwy
Anchor plate

Kotwa /

Anchor

Stopka regulowana
Adjustable footing
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Sestava voziku na baliky
Stroj je dodavan s privésnym vozikem

Lp.|Nazwa czesci|Ilos¢| Nr. czesci [Norma Miniatura

-

Woézek do 1 |B-450

1. Umistéte stroj na tvrdy, rovny a

‘ Mis ot H 2 |Koto 2 |Kolo
neklouzavy povrch. Nepfipojujte stroj k e i

elektrické siti ani jej nespoustéjte! (3.00-4) (3.00-4)
2. Oteviete horni a dolni dvere. VysSroubujte
2 Srouby M6 ve spodni Casti téla stroje
(detail A).
3. Vytahnéte ram voziku a dalsi soucasti

zevnitf komory. _ ~ [3|Podidadka | 4 DIN
4. Sestavte kocarek a dbejte na spravné plaska 20 125

w

ohnuti zavlacek.

S

Zawleczka 4 DIN
4 x 36 1234

(ktery je tfeba sestavit podle nize uvedeného bel 05.000-00
navodu) uvnitf lisovaci komory.
Pied spusténim ma- chinu

se vidy ujistéte, Ze se v

komofe nenachazeji Zadné

predméty, které by nemély

byt v komore.
byt u toho.
Obsah montdzni sady koc¢arku:

Zawleczka 4 x 36

4 DIN 1234
3 |Podktadka ptaska 20

2

1

4
4 DIN 125
2

Kolo 26085 (3.00-4)
Wozek do bel 1 [B-450 05.000-00
Lp. Nazwa czesci Tlos¢ Nr. czesci Norma
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8. TRANSPORT

Lis je vhodny pro prepravu pomoci
paletovych vozikl nebo vysokozdviznych
vozikli pouze ve svislé poloze.Pfi prepravé
stroje je tieba dbat zvlastni

vvey

opatrnosti.Stroj ma vysoké tézisté.

Lis je wuréen k prepravé

pomoci paletového voziku
A nebo vysokozdvizného
voziku. Zvedani

stroje pomoci jinych zvedacich bod{

1970

muze dojit k poskozeni lisu.

(T
-
R

Pfi prepravé na dlouhé

vzdalenosti pripevnéte lis k
A pfepravnimu prostiedku
(napf. ptivésu).

425 335 376

pfivazanim k dopravnimu prostfedku na &
zakladné. Tim se zabrani tomu, aby stroj
z volného pohybu béhem prepravy. ler
T
9. PRACE A ZEHLENI
Bezpiecznik
Fuse

Wylacznik bezpieczenstwa
Safety switch

Glowny wytacznik pradu
Main power switch

Przycisk trybu recznego
Manual mode button

W gore
UP

Przycisk trybu recznego
Manual mode button

W dot
Przycisk trybu automatycznego /
: DOWN
Automatic mode button
< PFed zahdjenim préce umistéte stroj do suché a « Naplanujte si pracovni prostor. Planujte si préci

kryté mistnosti, na tvrdy, rovny a neklouzavy
povrch, vyrovnejte jej a ukotvéte k zemi
pomocisSroubd.

< Abyste stroj pfipravili k provozu, musite jej
pripojit k elektrické siti (zapojte zastréku 230 V
do zdsuvky). Kabel od stroje do zasuvky vedte
tak, abyste o néj nezakopli nebo jej neposkodili
béhem provozu. Napdjeci kabel chrafite pred

predem bezpecné a Setfete energii. Baleny

materidl umistéte na snadno pfistupné misto.

Najdéte si misto, kam budete odkladat slisované

baliky.

e Chcete-li stroj zapnout, otoc¢te hlavni vypinac
do polohy oznacené "I" nebo "ON".

e Chcete-li stroj vypnout, otocte hlavni vypinac
do polohy oznacené "O" nebo "OFF".

nérazy, tahanim a korozivnimi latkami. < Elektromotor ve stroji je konstruovan pro

10minutové cykly (S3, pferusovany provoz), tj.
1 minuta provozu pri konstantni teploté.
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zatizen;; 9 minut klidu.Prilis casté spousténi
motoru zplsobuje jeho predcasné opotrebeni a
moZnou poruchu.

% Pfed prvnim pouZitim zkontrolujte, zda
automaticky a rucéni ovladaci systém, vypinac
napajeni a bezpecnostni spinaé spravné funguji
stisknutim pfislusnych tlacitek na ovladacim
panelu.

< Pfed spusténim stroje se vidy ujistéte, Ze se v
komorie nenachazeji zadné predméty, které by
tam byt nemély.

< Na zavésy na hornim krytu umistéte dvé role
pasky o Sifce nejméné 9 mm.

Priprava na Zehleni

Krok 1. Oteviete horni a spodni dvirka; pomoci tyce
s hackem a smyckou proviéknéte upeviiovaci pasek
zadni ¢3sti stroje a drazkami v zadni ¢asti rdmu.

Krok 2. Pomoci tyCe umistéte pasku do kanalkd na
spodnim povrchu téla uvnitf komory.

Krok 3. Proviéknéte pasku drazkami ve spodnich
dvirkach, na koncich pasky udélejte smycky a
zahdknéte je za vystupky na spodni hrané spodnich
dvitek.

Krok 4. Nyni muZete zacit vkladat materidl do
lisovaci komory. Pfi vkladani prvniho kusu kartonu
nebo félie dbejte na to, aby paska zlstala v
kandlech, do kterych byla pravé vlioZena.
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Vkladani materidlu do stroje

Krok 5. Ujistéte se, Ze je materidl v lisovaci komore
stroje  rovnomérné rozloZzen. Nerovnomérné
rozloZeni (napf. vice karton( na levé strané nez na
pravé strané lisovaci komory) mlze zpUsobit trvalé
poskozeni stroje, na které se nevztahuje zaruka.

j}%m.
1

N

| | = o/

I
—

i 9
L =

S I S R
Krok 6. Po vloZeni materiadlu do inte- riéru mizZete
zaCit metodicky Zehlit matrial. Chcete-li material
Zehlit v automatickém rezimu, stisknéte zelené
tlacitko na ovladacim panelu.

Krok 7. Po dokonceni lisovaciho cyklu otevrete horni
dvitka, pfridejte dalsi materidl a znovu lisujte.
Opakujte, dokud neni balik plny a maximalné
slisovany.

i —

Vazani baliku

Krok 8. Chcete-li zahdjit proces vazani balikQ,
ujistéte se, Ze je pohon v horni poloze. Oteviete
horni dvirka.

Krok 9. Pomoci tyce s hackem a smyckou vytdhnéte
vazaci pasku ze zadni drazky s prfimérenym
mnoZstvim prebytk(. Pasku zatim neodstfihujte.
Krok 10. Provléknéte pasku drazkami ve
spodnich dvefich. Ponechte si asi 0,5 m prebytku,
abyste mohli balik pohodIné svazat.

Krok 11. Pasku prefiznéte tak, Ze ji prostréite
drzdkem noZe pripevnénym ke spodnim dvirkim.
Budte opatrni, hrozi nebezpedi porezani! Pfi fezani
pasky budte velmi opatrni.

Krok 12. V jedné ruce drite dva ustfizené
kousky pdsky a druhé dva (vychazejici ze zadnich
Stérbin, pripojené k valecku) vhodte do komory.
Timto zplsobem nezaménite konce pasky, které
budete muset za chvili svazat.

Krok 13. Zavrete horni dvitka a pomoci ma-
nudlniho rezimu stlacte materidl v komore a
vypnéte napdjeni.
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Krok 14. Zacnéte vdzat balik. Rozpojte konce
pasky se smyckami na koncich a drzte jeden konec
pasky v jedné ruce a druhy (se smyckou) v druhé
ruce, vytahnéte pdsku co nejdale a svazte oba konce
k sobé. Stejné tak svazte konce druhé upevnovaci
pasky.

Vyjmuti stla¢eného baliku

Krok 15. Pomociruéniho reZimuzasunte
pohon do nejvyssi polohy.

Krok 16. Otevrete horni a dolni dvefe. Krok
17. Pomoci voziku na baliky vytahnéte

hotovy balik z lisovaci komory. Za timto Gcelem
zasunte drapy voziku do Zlabk( ve spodni ¢asti
stroje (v misté, kde byla plvodné umisténa paska na
vazani). Poté podeprete nohou osu voziku, uchopte
rukojet na horni strané voziku a naklorite ji smérem
k sobé. Balik by mél snadno vyjet z lisovaci komory.

\

Krok 18. Balik odvezte na misto docasného
uloZeni zhutnéného odpadu.
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10. OBSLUHA BALIKU

Hydraulicky systém lisu je uzavieny systém s
olejovou nadrzi, olejovym cerpadlem a ovlddacimi
ventily.
agregatu byl pfesné nastaven vyrobcem stroje a
nemél by se upravovat. Nizkd hladina oleje muze
poskodit olejové cCerpadlo. Pravidelné kontrolujte
hladinu oleje. Olej by se mél ménit podle planu
popsaného v Planu Udrzby a in- spekce.

Prvni vyména oleje by méla probéhnout po 100
mth a kazda dalSi vyména oleje kazdé 2 roky pfi
intenzité prace 2 baliky denné, 5 dni v tydnu.

Doporucujeme nasledujici hydraulicky olej nebo
jeho ekvivalent: L-HL 46

Provozni tlak kazdého hydraulického

Olej vyménite nasledujicim zpisobem:

1. Ujistéte se, Ze je lisovaci komora stroje prazdna,
polohy a vypnéte napdjeni. Poté lis odpojte od
elektrické sité a ujistéte se, Ze se pohyblivé Casti
zastavily.

2. Odstrante horni kryt (1) wvySroubovanim 12

Sroubl M8 (2),(3) (detail A).

Uvolnéte vic¢ko plniciho otvoru oleje (4).

4. Umistéte nadobu na olej na desku pod zatku,
vySroubujte vypoustéci zatku oleje (5) a vypustte
olej do panve nebo nadoby.

5. Abyste  predesli budoucim problémim,
zkontrolujte vypustény olej, zda neobsahuje
kovové piliny nebo tfisky a jiné necistoty.

6. Saci potrubi c¢erpadla je vybaveno filtrem s oky
60 um a mélo by se Cistit pti kazdé vyméné oleje.

7. Utahnéte vypoustéci zatku (5). Pfi kazdé vyméné
oleje vyménte podlozku pod vypoustéci zatkou
za novou.

8. Naplrite systém novym hydraulickym olejem ptes
vicko plnictho otvoru oleje a vicko plniciho
otvoru oleje utahnéte.

w

Stroj kratce spustte, pak jej vypnéte a
zkontrolujte hladinu oleje. Zkontrolujte cely

rozsah pohybu pohonu a znovu zkontrolujte
hladinu oleje, v pfipadé potieby olej doplrite.

Pokud  bé&hem  provozu zacne

A hydraulickd jednotka nahle hlasité
pracovat nebo uslysite rusivy kovovy
zvuk.

zvuky, okamzité preruste praci! Vypnéte stroj,

odpojte jej od napdjeni a zkontrolujte hladinu

oleje v nadrzi pohonné jednotky.
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Plan udrzby a kontrol technického stavu

Popis

Pred
kazdym
pouzitim

Akce

Kazdych 6
mésicl

Wh
na

Po 100
hodinach

Stav utazeni
Sroubovych spoja

Zkontrolujte, zda jsou Srouby utazené, a
v pfipadé potreby je dotahnéte.

Zkontrolujte ukotveni stroje X
na podlahu.

Stav
hydraulického
systému

Zkontrolujte tésnost a praskliny. X

Hladina
hydraulického oleje

Zkontrolujte hladinu oleje v pfevodovce
a v pripadé potfeby doplrite hy-
draulicky olej podle bodu10.BA- LER

SERVICE

Prvni hydraulicka
podzimni se- rvice.

Vyménte hydraulickou kapalinu,
vycistéte filtr, proplachnéte systém.

Stav pneumatik na
voziku pro prepravu
balikd

Zkontrolujte tlak v pneumatikach -
maximalné 2 bary (30 psi), stav

pneumatik, zda nejsou profiznuté nebo X
jinak poskozené.

Stav skli¢ek kfizové
desky

Posudte technicky stav a vali mezi
télesem lisu a drtici deskou. X

Utahovaci momenty Sroubt
Tfida vlastnosti podle 1SO 898/1
Vlakno

8.8 10.9 12.9
M5 5.7 8.1 9.7
M6 9.8 14 17
M8 24 22 40
mM10 47 65 79
mMi12 81 114 136
mi4 128 181 217
M16 197 277 333
M18 275 386 463
M20 385 541 649
mM22 518 728 874
M24 665 935 1120
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RESENIi PROBLEMU

Pfed zahajenim jakychkoli servisnich praci, oprav nebo sefizovani musi byt stroj vypnuty, vypinac musi byt
nastaven do polohy "O" nebo "OFF" a zajistén proti ndhodnému spusténi, nejlépe odpojenim stroje od sité.
Osoba provadéjici servis, opravy nebo sefizovani musi mit na sobé poZadovany ochranny odév a pouZivat
osobni ochranné pomucky (ochranné bryle, rukavice atd.). V pfipadé potizi s diagnostikou problému nebo se
zplsobem odstranéni zavady se obratte na mistniho prodejce, distributora nebo servisni stfedisko vyrobce.

11.

Problém Moina pficina Reseni
Hlavni vypinac v poloze "O"
. Otocte hlavni vypinac do polohy "I" "ON".
nebo "OFF" - swi- P P ¥
- zapnuto
vypnuto
roj jen . - . S
Stroj onOJe _— Zapojte pfistroj do elektrické zasuvky
ze zdroje napdjeni
Zkontrolujte, pro¢ byl stisknut nouzovy spinac a zda je
Bezpecnostni spinac je bezpelné pokracovat v provozu stroje.
prednastaven Otéacenim spinace jej odemknéte.
Z4adné
napajeni, e .. | Prekaika, ktera brani spravnému a Gplnému zavieni
Horni dvere nejsou spravné o ;s \ Y "
motor se uzavten dvefi, musi byt odstranéna, aby se dvefe mohly zavfit.
nespusti y koncovy spina¢ umoziuje provoz stroje.

Pojistka se vypnula

Vynulujte pojistku na rozvodné desce stroje.

Pokud resetovani pojistky nepomdaze, odpojte pfistroj
od sité, sejméte horni kryt, predni kryt a otevrete
elektrickou skfinku. V misté, kde je pojistka, se
nachazi zasuvka

mozna doslo k prepaleni pojistky.

Z4adné napajeni v zasuvce

Zkontrolujte pfislusny diferencialni jisti¢ pro
obvodu, ke kterému je stroj pfipojen.

Motor funguje,
aku- tudtor se
pohybuje, ale
velmi Spatné
lisuje odpad.
orly

PFilis malo oleje v systému
nebo Zadny olej v
hydraulickém systému

Vypnéte stroj, odsroubujte horni kryt, zkontrolujte
hladinu oleje a dopliite spravny olej.

Poskozeny hydraulicky
agregat

Obratte se na prodejce nebo servisni stfedisko vyrobce.

Motor bézi, ale

PFilis malo oleje nebo zadny

Vypnéte pfistroj, odSroubujte horni kryt, zkontrolujte

deska se olejv hladinu oleje, doplnite spravny olej.
nepohybuje hydraulicky systém.
nahoru. . i L, L . .
nebo dolt Poskozeny hydraulicky Stroj vyradte z provozu a odneste jej k opravé do
' agregat servisniho stfediska vyrobce.
Paska je pfrilis volné ten- . (o , v iy
aska je p, , Pted svazanim baliku pevné utahnéte popruh.

pred svazanim

Spatn(ve stlla’ce,ny o,dE)ad Pfed svazanim baliku material vidy pevné zaZehlete.

v dobé vazani balikl
Volné PFi vkladani lisovaného materidlu do lisovaci komory
svazany stroje by mél byt material rozloZen co nejrovhomérnéji
balik po celé plo3e. Tim se zajisti, Ze balik bude lisovén

Nerovnomérny balik

rovnomeérné a po svazani se nerozpadne. Pfedejde se
tak riziku
poskozeni stroje.
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Sruba oczkowa M16x1,5

o]

Przylacze oczkowe M16x1.5

Waz 25N DKL M16x1.5 DN10
DKOL 90 3.8"

[=)]

Waz 25N DKL M16x1.5 DN10
P01 3.8"

Podktadka met-gum 3/8"

Nypel M16x1,5

Nypel 3.8" na M16x1,5

Zasilacz 1,5kW 1~

=M=

=MW A

Sitownik hydrauliczny 40x60x600

1

B-450 02.000

Nazwa czesci

Ilos¢

Nr. czesci
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13. ZARUCNI LIST (NA ZAKLADE DOKLADU O KOUPI)

Datum vyroby:202....
Datum

Gumové razitko

Zarucni postup/omezena zaruka vyrobce:

1.

10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

Na toto zafizeni se vztahuje zaruka 24 nebo 12 mésicd.

e 24mésicni zaruka (individudini pouZiti pouze pro soukromé ucely)

e 12mésicni zaruka (obchodni ¢innost - pouZiti pro primyslové ucely)

Zarucni doba zadind bézet od data ndkupu prvnim koncovym uZivatelem.

Poskozeni zpUsobena pfirozenym opotiebenim, pretizenim nebo nespravnym zachazenim a polozky vylouéené ze zéruky jsou:

e  Drtici deskové skluzy,

e Hydraulické hadice a potrubi,

e NUZ na fezani pasky.

Podminkou pro uplatnéni prav ze zaruky je dodrzovani pokyn( obsazenych v navodu k obsluze pfistroje, které se tykaji provozu, kontroly, ¢isténi,

udrzby, skladovani a pfepravy pfistroje.

Poskozeni zpUsobené vadou materidlu nebo vyrobni vadou bude bezplatné odstranéno dodanim nového zafizeni nebo opravou. Podminkou pro

vyuziti zarucniho servisu je vraceni kompletniho zafizeni spolu s nakupnim dokladem do servisniho stfediska v sidle spole¢nosti.

Rucitel se zavazuje provést opravu pfistroje vcas, nejpozdéji do tficeti (30) dnu ode dne doruceni pfistroje ruciteli a fadného uplatnéni reklamace.

Zarucni opravy nemaji vliv na zaruéni dobu.

Zéruka se nevztahuje na usly zisk z divodu nizké nebo Zadné vyroby v disledku poruchy stroje nebo zpozdéni dodavky ndhradnich dilG a na skody

zpUsobené tretim stranam z téchto divodu. Zaruka se nevztahuje na naklady spojené s pronajmem nahradniho stroje.

Zéruka se nevztahuje na poskozeni zplsobené nehodou nebo na $kody, které z ni vznikly.

Zéruka se nevztahuje na nasledky vyplyvajici ze ztraty moZnosti pouZzivat stroj, ktery neni v provozu béhem poruchy nebo servisni opravy (ztrata

Casu, penéz, zisku atd.).

Povinnosti vlastnika/uZivatele stroje:

*  majitel stroje je odpovédny za jeho pouzivani v souladu se zdsadami a doporucenimi uvedenymi v navodu k obsluze dodaném vyrobcem,

* zména vlastnika stroje béhem zaru¢ni doby musi byt nahlasena vyrobci - pod sankci ztraty zaruky.

e Stroj smi obsluhovat pouze osoba, ktera je seznamena s navodem k obsluze.

Jakékoli zavady na stroji je tfeba ihned po jejich vzniku nahlasit na nasledujici e-mailovou adresu: serwis@remetcnc.com

Povinnosti rucitele:

e zaprovadéni zaruéniho a pozarucniho servisu odpovida vyrobce, kazda zdvada, na kterou se vztahuje zaruka ve vySe uvedeném rozsahu, bude
odstranéna v nejkrats§im mozném terminu (max. 30 pracovnich dn(i od obdrZeni pisemného ozndameni zavady) s pouZitim vyhradné
origindlnich dil a v souladu s technologii opravy stanovenou vyrobcem,

e Pokud je nutné dovézt ndhradni dily ze zahranici nebo dokoncit jiné jiz zahajené servisni zakazky, mize byt termin opravy posunut.

Zarucni opravy se nevztahuji na poruchy a poskozeni zplsobené:

® pouzivani pfistroje v rozporu s ndvodem k obsluze a ur¢enym pouZitim,

e ndahodné nebo jiné udalosti, za které rucitel neodpovida,

Rucitel nemusi zaruku uznat, pokud se zjisti, Ze:

e zavadéni uprav,

e  zavadéni zmén designu,

¢ nedostatetnd nebo nepravidelnd udrzba (nedodrzovani doporuceni vyrobce),

®  pouziti neorigindlnich nahradnich dilG,

¢ nedostatek pozadovanych informaci a zdznamu nebo jejich zména v zaruénim listu,

®  pouzivanilisu v rozporu s ndvodem k obsluze a uréenim.

Opravy, na které se nevztahuje zaruka, Ize za poplatek zadat nasemu servisnimu stiedisku. K opravé budou pfijata pouze zafizeni, ktera byla

dodana v odpovidajicim obalu a byly zaplaceny néklady na jejich prepravu.

V pfipadé zéruéni reklamace se obratte na servisni kanceldf. Obdrzite dalsi informace tykajici se reklamace.

Likvidace zafizeni je provadéna zdarma.
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14. ES PROHLASENI O SHODE

REMET CHC Technology
MEP Piekut Sp.k.
whwnw. remetcnc.com
towisko, 06.08.2024

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 24 numer deklaraci: 01/B/2024

1. Nazwa urzadzenia:

rauliczna pi wa na naped elek

2. Producent:

REMET CNC Technology ME&P Piekit Sp
sko 3204, 36-053 Kamier, POLSKA

3. Niniejsza deklaracja zgodnoscl wydana zostaje na wylgczng odpowiedzialnoés producenta.
4. Przedmiot deklarac)i to maszyna do prasowania lekkich odpaddw opakowanicwyech,
5. Wymieniony powy2ej przedmiot niniejszej deklaracii jest zoodny 2 adnodnymi wymaganiami unijnega prawodawstwa harmeonizacyinege,

200842 'WE DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTL EUROPEISKIEGO 1 RADY z dnia 17 maja 2004 r, w sprawie maszyn, zmieniajaca
dyrekbyws 95/16/WE

2014/30/UE CYREKTYWA PARLAMENTL EURDPEISKIEGD I RADY 2D14/30/UE z dni 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizac)i
ustawodawstw panstw czlonkowskich ednoszacych sig do kompatyblinosol elektromagnetyczne], zastepuje dyrekiyws
20047108, WE

2014/35/UE DYREETYWA PARLAMENTL EUROPEISKIEGD 1 RADY 2014/35/UE = dria 26 lutega 2014 r. w Sprawie harrmenizachi

ustawodawstw pafstw cxionkewskich cdnaszacych sie do udostapniania na rynku spezetu elektrycanago przewldzianego da
stosowanla w okreslonych granicach napiecia

6. Odniesienia do nerm zharmonizowanych oraz nerm krajowych (lub ich fragmentdw), ktdre zastosowano, w stosunku do ktérych deklarowana

=5t zgodnosc:

PH-EN 165000 2014-10 Maszyny do zgniatania materialdw odpadawych lub frakol do recyklingu -- Fionows prasy do belowania - Wymagania
berpiecrefstva

PM-EN 60204-1:2018-12 Bezpleczenstwe maszyn -- Wyposatenie elektryczne maszyn -- Czesc 1t Wymaganla ogélne

PH-EN 614-1+A1:200% Bezplaczenstwe maszyn -- Ergonomiczne zasady projektowania -- Cresd 1: Terminologia | zasady egdlne

PH-EH 614-2+41:2010 Bezpieczenstwe maszyn -- Erganomiczne zasady projekbowania -—- Czgsc 2:- Interakeje migdzy projektowanierm maszyn &
zadaniami raboczymi

PH-EN 150 4413:2011 Napedy | sterowanla hydravliczne -- Ogdlne zasady | wymagania bezpleczenstwa dotyczace ukladdw § kch elementow

PH-EN 150 13851 2019-05 Bezpleczenstwe maszyn -- Urzadzenia cburecznega sterowania — Zasady projektowania | doboru

PH-EM IS0 13857 2020-03 Bezpieczenstes maszyn -- Odleghofc bezpieczenstwa unismozliviajqce sigganie konczynami gdrnymi i delmymi da stref
niebezpiecznych

PH-EM 150 12100: 2012 Bezpleczenstwe maszyn = Ogolne zasady projektowania = Gcena ryzyka | zmnigjszanie ryzyka

Pr-EM 150 136854 2020-01 Brezpleczanshws maszyn -- Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu cogsci ciala cxlowieka

7. Osoba upewalniona do przygotowania i preechowywania dekumentaci technicznejs Krzysztol Piekut

REMET CHC Technology M&P Piekut Sp.k.
bowisko 3204 I6-053 Kamien, POLSEA

8. Hiniejsza deklzracja zgodnodci jest podstaws do cznakowania wyrobu znakiem 'c €
Deklaracja wystawiona w oparciu o przeprowadzony proces oceny zgednosci. Deklaracja ta odnosi sie wylacznie do maszyny w stanie, w jakim

zostala wprowadzona do obrotu | nie obeimuje czesol skiadowych dodanych przez uzytkownlka kofcowege lub przeprowadzonych przez niego
pazniejszyeh dzialan,

W imieniu producenta podpisal:
kowiske, & slerpnia 2024
{mizjsce § data wystawiania)

- -

V'

|' KOMPLEMENTARIUSE
ipstpiE)

Piekut Pa

LY

FLEHENTARTUSE
ooty

REMET CNC Technology o tel. +48 17 583 63 BY
ME&P Piekut Sp.k. REM E I | | info@remetcnc.com
Lowisko 3204, 36-053 www.remetcnc.cem
Kamier, POLSKA TECHNDLDOG \
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