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REMET CNC TECHNOLOGIE

1. NEJDULEZITE]JSI INFORMACE

Zaftizeni je uréeno k mleti zrn vdech druhl obilovin a luéténin na krmiva pro hospo-
darska zvirata. Pouziva se pro potfeby malych farem. DalSim oblibenym nazvem je drtic
obili nebo drti¢. POZOR: Jakékoli jiné pouziti, neZ je uvedeno v této piiru¢ce, mize poskodit
zafizeni a zneplatnit zaruku a zpUsobit vazné ohrozeni obsluhy nebo pftihlizejicich osob.

Bezpecnostni:
Pfed pouzitim drtiCe si uzivatel musi peclivé precist obsah tohoto navodu a
zarucniho listu.
Pfed zahdjenim prace se ujistéte, ze se v prostoru, kde budou prace
provadét, a v blizkosti strojniho soustroji nezdrzuji zadné osoby nebo zvirata. Obsluha musi
zajistit dostate¢ny vyhled na stroj a pracovni prostor.

POZORNOST!
Tcs symbol se v této prirucce pouziva, pokud existuje nebezpeli pro
uzivatele nebo kolemjdouci.
Tento symbol se také pouziva v pripadé vyskytu ohrozeni Zivotniho
prostfedi nebo majetku.

NESPRAVNA OBSLUHA STROJE MUZE zPUSOBIT ZRANENi OSOB NEBO

SMRT. PRED POUZITIM STROJE JE NUTNE PRECTET NAVOD. ZARIZENI SE
I I NESMi POUZIVAT MIMO URCENI.

Provoz a technicka kontrola zafizeni:

e Pred prvnim spusténim stroje zkontrolujte technicky stav stroje, napnuti klinovych re-
menU, zkontrolujte dotaZeni véech $roubl a promazte loZiska (maznice loZiskovych jed-
notek).

e ZacCnéte pracovat az po dosazeni pozadovanych vysokych otacek motoru, pretéZzovani
stroje je zakazano.

e Pozornost! Naplite vstupni nasypku se zavienym soupatkem a vypnutym mo-
torem.

¢ Nevypinejte motor s otevienym sacim ventilem. Drtici valce se mohou zablokovat, coz
muUZe znesnadnit/znemoznit nastartovani motoru.

e Po vypnuti pohonu chvili pockejte, protoze rota¢ni prvky mechanismu jesté né&jakou
dobu po vypnuti motoru funguji,

POZORNOST! Drti¢ smi byt pouzivan pouze k praci, pro kterou byl navrzen.

Pfed nasypanim materidlu do nasypky zkontrolujte, zda materidal neobsahuje Zzadné
nezadouci predméty, jako jsou kusy dfeva, kameny, kusy Srotu, hiebiky, nyty, Fetézy apod.,
které mohou poskodit drtici valce, drtici mechanismus popF. cely stroj,kterd mize mit za
nasledek nebezpecnou nehodu ohrozujici zivot a zdravi obsluhy a dalsSich prihlizejicich.

POZORNOST:Jakékoli jiné pouziti, neZ je uvedeno v tomto ndvodu, mize podkodit zafizeni
a predstavovat vazné ohrozeni obsluhy. Provozovatel nebo uzivatel nese plnou odpovéd-
nost za zranéni a $kody zpUsobené tfetim osobam a jejich majetku. Vyrobce nenese zadnou
odpovédnost za $kody a nehody zplsobené nespravnym pouzivanim a obsluhou zafizeni,
vCetné jakychkoli zmén a Uprav provedenych uzivateli a provozovateli, které rovnéz vedou
k okamzité ztraté zaruky.
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REMET CNC TECHNOLOGIE

2. OBECNE SCHEMA

GX-50

Zasuwa
leja zasypowego
(Feed hopper gate valve)

Uktad regulacji
szczeliny miedzywalcowej
(Roller gap adjustment system)

Zsyp wylotowy Rama nosna
(Outlet chute) (Frame)

Silnik elektryczny
1,5kW 1~
Electric motor
1.5kW 1~

Lej zasypowy
(Feed hopper)

Ostona przektadni pasowej
(Belt transmission cover)
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REMET CNC TECHNOLOGIE

GX-100

Siatka bezpieczenstwa
(Safety net)

Zasuwa leja zasypowego
(Feed hopper gate valve)

Uktad regulacji
szczeliny miedzywalcowej
(Roller gap adjustment system)

Rama nos$na

Zsyp wylotowy (Frame)

(Outlet chute)

Silnik elektryczny
(Electric motor)
3kW 3~

Lej zasypowy
(Feed hopper)

Osona przektadni pasowej
(Belt transmission cover)
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REMET CNC TECHNOLOGIE

3. SPECIFIKACE ZARIZENIi

Typ GX-50 GX-100
Pocet drticich valct [ks] 2
Primeér drticich valct [mm] 140
Sirka drticich valcG [mm] 60 100
VnitFni rozméry nasypky [mm] 400x400 635x675
Velikost plniciho otvoru [mm] 56 x 26 95 x 18
Vnéjsi délka [mm] 730 1060
Vnéjsi sirka [mm] 570 810
Vnéjsi vyska [mm] 970 1320
Zdroj napajeni 1—fézg\6}/'_|,223ov 3—fézg\6}/'_|,z400V
Vykon elektromotoru [kW] 1,5 kW 1-faz 3 kW 3-fazovy
Pievod pohonu - klinové Femeny 2 x A975 2 x B1165
Vaha (kg]l 80 160

Pozornost! U¢innost stroje, tedy mnoZstvi drceného zrna za jednotku &asu, napf. 1 hodinu,
zavisi mj. na druhu, odrddé&, vihkosti zrna a nastaveni stroje.

Prvni pouziti/vloupani do stroje:

I kdyz neexistuji zadna provozni omezeni pro prvni spusténi, doporucuje se provést
nasledujici kontroly:

Pfed prvnim pouzitim a 1 hodinou provozu:

e Zkontrolujte dotaZeni vSech $roubd,
e Zkontrolujte nastaveni drticich valcd.
¢ Namazte vSechna mazaci mista.

e Zkontrolujte funkci Fidiciho systému.
Po kazdych nasledujicich 8 hodinach:

e Opakujte vyse uvedené kroky.

4. BEZPECNOSTNI TIPY

Obecné mysSlenky

Drti¢ smi obsluhovat a obsluhovat pouze osoba, ktera si precetla navod k obsluze a
nize uvedena bezpecnostni pravidla. Nespravné nebo nedbalé pouzivani/obsluha zafizeni a
nedodrzovani doporuceni obsazenych v tomto navodu ohrozuji Zivot a zdravi obsluhy,
prihlizejicich a zvirat.

1. Drti¢ obsluhuje jedna osoba.

2. Je to zakazano pouzivani stroje nezletilymi (pod vékem zralosti odpovidajicim dané
zemi), t&hotnymi Zenami, opilymi osobami, pod vlivem silnych I1ékt, omamnych latek,
omamnych latek nebo latek omezujicich psychofyzické schopnosti.

3. Pred spusténim si prectéte tento navod k obsluze, seznamte se se strojem, jeho ome-
zenimi a vSemi systémy, ovladacimi prvky stroje a jejich funkcemi! PFi soucasné
udrzbé je na to pfilis pozdé!
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REMET CNC TECHNOLOGIE

Vzdy pracujte, pouze pokud jste v dobré kondici a budte opatrni. Lidé unaveni, ne-
mocni, pod vlivem alkoholu, drog nebo drog jsou nezodpovédni a nedokazou pfistroj
bezpecné pouzivat.

Udrzujte zarizeni mimo dosah déti. Zarizeni by mély obsluhovat pouze dospélé
osoby s prislusnou kvalifikaci a odpovidajicim Skolenim, které je nutné k obsluze tohoto
typu zafizeni.

Vzdy pouzivejte pozadované osobni ochranné prostfedky (viz Osobni ochranné
prostfedky a piktogramy).

Pfed zahajenim prace musi byt stroj umistén na suchy, tvrdy a rovny povrch. Drtic
nepouzivejte na kluzkém, mokrém, blativém nebo zledovatélém povrchu.

V blizkosti stroje by mél byt pfitomen pouze operator a pouze v bezpe¢ném pracovnim
prostoru uvedeném v tomto navodu.

Osoba obsluhujici drti¢ musi udrzovat pracovisté v Cistoté. Abyste zabranili zakopnuti,
nenechavejte v okoli pracovni plochy nastroje, kbeliky, nadoby atd. nebo jiné
predméty.

Zatizeni by mélo byt kvdli chlazeni umisténo v dobfe vétrané mistnosti. Vypina¢ by
mél byt vzdy snadno pfistupny.

Nepouzivejte zafFizeni v prostifedi s nebezpec¢im vybuchu nebo v

blizkosti hoflavych kapalin a plynd.

Pfed zahajenim prace zkontrolujte technicky stav elektrickych kabell spo-

jujicich stroj se zasuvkou.

Pouzivejte pri teplotach od 10°C do 47°C!

Pfed kazdym spusténim zafizeni zkontrolujte. Zkontrolujte spravnou montaz a kom-
pletnost prvkl a také celkovy technicky stav, zda nedo$lo k pogkozeni. Nikdy ne-
pouzivejte drti¢, pokud vyzaduje opravu nebo je ve Spatném technickém stavu.
Udrzujte prsty a dalsi casti téla v dostatecné vzdalenosti od zasobniku, se-
kaciho mechanismu a jinych pohyblivych casti.

Udrzujte vSechny odévy mimo dosah zasobniku. PouZivejte ochranny odév, ktery tésné
priléha k télu.Je to zakazano prace se zafizenim s volnymi ¢astmi obleceni (napf.
kravata, Satek).

Pokud je zafizeni v provozu, neprovadéjte jiné Cinnosti souvisejici s drticem, napfiklad
udrzbu nebo cisténi.

Obsluhu drti¢e nesmite prevést na jinou osobu, aniz byste se ujistili, Ze tato osoba zna
provozni fad a bezpecnostni predpisy a precetla si ndvod k obsluze.

Nepretézujte zafizeni. Pouzivejte pouze k uréenému ucelu.

Bocni 7 S 28
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REMET CNC TECHNOLOGIE

Osobni ochranné prostiredky a piktogram

PFi praci se skartovackou pouziveijte:

e ochranné bryle
e chranice sluchu
e ochranné rukavice
e bezpecnostni obuv

e ochranny odé&v, ktery t&sné pfiléha k télu, bez volnych popruhl nebo rukavd.

Vyrazné

Popis

Vyrazné

Popis

Typovy stitek stroje

Y

Je zakdazano zdrzovat se cizi osoby v
provozni oblasti stroje!

nalepka vyrobce;
Oznaceni modelu

10m.

I-N

Prihlizejicim osobam je zakazano
zdrzovat se ve vzdalenosti do 10 metrd
od stroje. Drti¢ obsluhuje jedna osoba.

Pouzivejte ochranné
rukavice

Je zakdazano strkat ruce do nasypky!
Udrzujte bezpecnou vzdalenost od
vstupni a vyhazovaci zény!

Pouzivejte ochranu
oci

Nebezpeci pohmozdéni/rozdrceni
koncetin! Udrzujte své koncetiny mimo
dosah pohyblivych &asti!

Noste ochranu slu-
chu!

(ochranné chranice
sluchu)

Pozor: nebezpedi zachyceni/vtazeni/za-
motani!
Vitici prvky!

PFed pouzitim
zarizeni si pozorné
prectéte tento
navod.

Pozornost! Nebezpedi poranéni ro-
tujicimi drticimi valci. Kdyz je stroj v
provozu, drzte ruce a nohy v dosta-
te¢né vzdalenosti od otvord.

UWAGA!
URZADZENIE ELEKTRYCZNE
ATTENTION!
ELECTRIC DEVICE

Nedotykejte!
Elektrické zarizeni

Smér otaceni femenového prevodu

Boc¢ni 8 S 28
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REMET CNC TECHNOLOGIE

Elektricka bezpecnost
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2.

P

N

10.
11.

12.
13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

Pfed pripojenim zafizeni k elektrické zasuvce se ujistéte, ze

elektrické kabely jsou v dobrém stavu a na bezpe¢ném misté.

Kdyz se zafizeni nepouziva, musi byt zastrcka vzdy

vytaZena ze zasuvky.

Pfed zasunutim zastrcky do zasuvky se ujistéte, ze je

zarizeni vypnuté.

Pied odpojenim zaFizeni vzdy vypnéte.

Za zadnych okolnosti nenechavejte prodluzovaci kabel v louzi nebo mokré
travé.Nedotykejte se prodluzovaciho kabelu mokryma rukama nebo
rukavicemi.

ProdluZovaci $flry navinuté na bubnu musi byt pred pfipojenim zcela odvinuté.
Ponechani &asti dratu navinutého na bubnu mize zplsobit prehiati dratu a zplsobit
Uraz elektrickym proudem.

Ujistéte se, Ze pripojeni k siti odpovida udajim pripojeni zafizeni.

Ujistéte se, ze prlfez jednoho vodi¢e neni men$i nez 2,5 mmz2, aby byl zajistén
dostateény pritok proudu do motoru.

Elektrické kabely by mély byt pravidelné kontrolovany a v pfipadé potfeby nahrazeny
novymi. Vyménéné elektrické kabely by mély splfovat technické pozadavky.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte stav zastrcky a kabelu.

Zarizeni smi byt pfripojeno pouze do zasuvky se spravné nainstalovanym ochrannym
kontaktem.

Ochrana musi byt zajisténa ochrannym diferencialnim spinacem.

Zarizeni smi byt pouzivano pouze ve specifikovaném rozsahu napéti, vykonu a
jmenovitych otacek (viz typovy stitek).

Nedotykejte se zastrcky mokryma rukama! Vzdy odpojujte napajeci kabel tahem za
zastrcku, nikoli za kabel.

Napajeci kabel neohybejte, nemackejte ani neprejizdéjte, chrante jej pred ostrymi
hranami, olejem nebo vysokou teplotou.

Zarizeni se nesmi zvedat za kabel ani pouZivat k jinym Gé&eldm, neZ ke kterym je uréeno.
PFi pripojovani nebo odpojovani kabelovych zastréek davejte pozor, abyste se nedotkli
prsty kovovych kolikl zastréky.

Pokud je sitovy kabel poskozen, okamzité vytdhnéte zastréku ze zdsuvky. Nikdy
nepouzivejte zafizeni s poskozenym sitovym kabelem.

Béhem prepravy odpojte zafizeni od napajeni.

Odpojte zafFizeni od napajeni:

béhem prestavek v praci,
kdyZ se nepouziva,

pied provedenim dGprav,
pFed vyménou dild,

pied cCisténim,

pied Gadrzbovymi pracemi.
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REMET CNC TECHNOLOGIE

Bezpecnostni z6ny

A. Pracovni oblast obsluhy pfi plnéni nasypky. Zakaz vstupu nepovolanych
osob nebo zvifat. Nebezpedi vtazeni, zachyceni nebo zakopnuti.

B. Pracovni prostor operatora pfi vyméneé pytle nebo nadoby se zpracovanym materialem.
Vstup venku a zvifata jsou zakazany. Nebezpeli zachyceni nebo zasaZeni zpra-
covavanym materialem.

C. Pracovni prostor operatora pri ukladani zpracovavaného materialu. Vstup venku a
zvirata jsou zakazany. Nebezpeci zakopnuti a padu.

STREFY
BEZPIECZENSTWA

SAFETY ZONES

@)
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REMET CNC TECHNOLOGIE

Véci, které je tieba udélat pied zahajenim prace

e Prectéte si obsah tohoto navodu k obsluze a dodrzujte doporuceni v ném
obsaZend, seznamte se s konstrukci stroje, usporadanim piktogramd,

Gcelem a principem cinnosti.

e Pred kazdym pouzitim drti¢ zkontrolujte. Zkontrolujte technicky stav. Nesmite zacit pra-
covat, pokud je drti¢ nelplny, napriklad chybi kryty.

e Zkontrolujte stav $roubovych spojl (zkontrolujte dotaZeni &roubl), utdhnéte, pokud
jsou néjaké volné.

e Zkontrolujte stav natéru.

e Zkontrolujte stroj, zda nevykazuje mechanické poskozeni, ke kterému mohlo dojit v
disledku nespravné piepravy stroje.

e Zkontrolujte/promazte vSechna mazaci mista.

e Nezacdinejte s praci, pokud je poskozen elektricky kabel.

e Pred zahdajenim prace se ujistéte, ze se v blizkosti stroje nenachazeji zadné osoby nebo
zvirata.

e Pred zapnutim stroje zkontrolujte, zda v zasobniku nejsou cizi predméty. Zkontrolujte
funkci Soupdatka v nasypce.

e Pouzivejte ochranné bryle, ochranu sluchu a ochranny odév. Osoba obsluhujici stroj by
neméla nosit Satek, kravatu, volny odév (doporucuje se tésné priléhajici odév) nebo
rukavice urc¢ené pro jinou praci (napfr.

e PoSkozené nebo necitelné ndlepky je nutné vymeénit.

Po provedeni vyse uvedenych krok{, pokud technicky stav stroje nevzbuzuje pochybnosti,

mUZete zahajit zkousku stroje bez zatizeni. Pfi provozu bez zatiZzeni zkontrolujte:

e Zkontrolujte nadmérné vibrace.

e Vyskytuji se néjaké kovové cvakani nebo zvuky, které se mohou objevit v disledku tieni
nespradvné namontovanych kovovych prvkl nebo uvolnénych &roubovych spoju.

Pokud se vyskytnou néjaké nesrovnalosti, vypnéte motor, odpojte elektricky kabel od
sit&, zjistéte zavadu; pokud zdvadu nelze odstranit nebo odstranéni mize zplsobit ztratu
zaruky, kontaktujte autorizovaného prodejce nebo vyrobce, aby problém vyjasnil.

Cinnosti pii praci

Davka by méla byt v pocatecni fazi prace upravena nasledovné:

e Zavrete Soupatko v nasypce,

e Spustte stroj a poté mirné oteviete zapadku (vytahnéte ji),

e Pokud je provoz stroje uspokojivy, upravte otevieni uzavéru tak, abyste dosahli
pozadované zjemnéni zrna a maximalni mozné Gcinnosti bez pretizeni zafizeni.

Popracovni ¢innosti

e Po uzavreni ventilu vypnéte pohon a chvili pockejte, protoze rota¢ni prvky mechanismu
jesté néjakou dobu po vypnuti pohonu pracuji.

o Ujistéte se, Ze je stroj Uplné zastaveny, a poté stroj vycistéte a udrzujte.

e Kontrolu technického stavu, sefizeni a ad hoc opravy a Udrzbarské prace, jakoz i Cisténi
dilG a pracovnich jednotek Ize provadét pouze pFi odpojeni stroje od elektrické sité a
Uplném zastaveni vSech jeho soucasti.

e Pravidelné kontrolujte, zda jsou vSechny Srouby a matice utazeny. Vymérite poskozené.

e Provedte vizudlni kontrolu technického stavu.
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Pravidla chovani v mimoradnych situacich

Po zjisténi zavad, poskozeni nebo nespravné cinnosti stroje nebo jeho

soucasti zarizeni ihned vypnéte a znehybnéte a informujte svého
nadrizeného. Obnoveni prace bez odstranéni poskozeni nebo pficiny poruchy je nepfi-
jatelné.

Pokud je nutné nechat stroj bez dozoru, vypnéte motor a odpojte stroj od elektrické
sité.

V pripadé pochybnosti o splnéni podminek bezpecnosti prace ma zaméstnanec pravo
prerusit praci a pozadat nadfizeného o vysvétleni situace a rozhodnuti.

V pripadé pracovniho Urazu vypnéte stroj, nahlaste nehodu svému nadfizenému a
pfipadné zavolejte sanitku. Opustte pracovisté ve stejném stavu, v jakém k Urazu doslo.
Pokud mate néjaké pochybnosti o tom, jak vykonavat praci, méli byste pfestat pracovat
a pozadat svého nadfizeného o radu.

Zarizeni, které je vadné, poskozené nebo v opravé, by mélo byt stazeno
mimo  provoz, zfetelné oznaceny informacnimi tabulemi a  zajistény
zpUsobem, ktery zabrani jeho spusténi.

UdrZba

Pred provadénim udrzby nebo opravy musi byt zarizeni odpojeno od

zdroje napajeni a stat na stabilnim, rovnhém a neklouzavém povrchu. Pfed
udrzbou je nutné zafizeni vydcistit. Je tfeba dodrzovat nasledujici doporuceni:

Béhem zarucni doby je nutné veskeré opravy konzultovat a provadét v souladu s dopo-
rucenim autorizovaného obchodniho zastupce nebo vyrobce.

PFi provadéni udrzby pouzivejte vhodné nastroje a tésné padnouci ochranny odév, ru-
kavice a ochranné bryle.

Pfed provadénim jakékoli udrzby vypnéte motor, odpojte elektricky kabel od zdroje na-
pajeni a pockejte, dokud se nezastavi vSechny rotujici ¢asti.

Je zakazano provadét jakoukoli obsluhu, opravu nebo Gdrzbu, kdyz je stroj pri-
pojen k elektrické siti.

V pfipadé praci vyzadujicich zvedani stroje pouzivejte pouze certifikované zvedaky s
odpovidajici nosnosti a stabilitou. Je zakdzadno podpirat stroj kfehkymi prvky (napf.
cihly, duté cihly).

PFi provadéni Cinnosti je tfeba dodrzovat predpisy BOZP.

Zkontrolujte technicky stav ochrannych prvkl a sprdvnou montaz.

Po dokonceni procesu mazani je tfeba odstranit pfebytec¢né mazivo. Mastnota pone-
chana venku zvysuje riziko pozaru.

Pokud je nutné vymeénit jakékoli soucasti, pouzivejte pouze originalni dily doporucené
vyrobcem. Pouziti neorigindlnich dili mdZe predstavovat ohroZeni zdravi a Zivota ob-
sluhy nebo pfihlizejicich, poskozeni zafizeni a ztratu zaruky.

Zavedeni jakychkoli Uprav vede ke ztraté zaruky a zbavuje vyrobce odpovédnosti za
jakékoli skody, nehody a nasledky nehod, napf. ztratu zdravi nebo Zivota.

Nebude-li zafizeni del&i dobu provozovéno, povolte napnuti klinovych femend, promazte
a zajistéte stroj.Kdyz je stroj zastaven, vrata nasypky by méla byt zaviena.

Informace o zbytkovém riziku

Veskeré aktivity vyrobce stroje sméfuji k maximalni eliminaci rizika.

Pouziti vSech opatfeni na snizeni rizik v souladu se souc¢asnym stavem techniky
vSak nestadi k vylouceni vsech nebezpedi, ktera jsou pfi pouziti drtice nevyhnutelnd. Zbyt-
kové riziko vyplyva z nespravné obsluhy drtice.
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Zvlasté nebezpecné je:

X Obsluha osobami neznalymi navodu k obsluze, nezletilymi,

X  Obsluha drti¢e osobami bEdace pod vlivem alkoholu nebo jinych latekpozdéomamné
latkyaty,

Lidé a zvirata zdrzujici se v pracovni zéné drtice.

Pouzivani stroje v rozporu s jeho zamyslenym pouzitim.

Obsluha a opravy drtice pfi bézicim motoru.

Pouzivani prasklych nebo zdeformovanych elektrickych kabeld.

Prace s drticem v nevhodném obleceni,

Provoz zafizeni s odstranénymi nebo poskozenymi kryty.

1) Nebezpecdi zachyceni nebo zachyceni pohyblivymi ¢astmi:
Nebezpecinprezentujici spolecnostEvznika pfi prepravé stroje a pfi praci s pohyblivymi
strojiEpracovni prvky, pracujici bez krytd nebo s pogkozenymi kryty. Pfi provozu, Gdrzbé a
sefizovani uSvzdy odpojte zafizeni od napajeni a pouzijte: rEochranné rukavice, uzaviena
obuv a od&vSochranné y bez vileSnovy dilééfezy, pasy atd. Postupujte podle téchto
pokynlEvzdy na ¢epelSEf (piktogramy)umisténa na stroji.

X X X X X X

2) Nebezpeci poranéni, porezani:
VzhledEdochazi pti vymé&né pracovnich prvkl s ostrymi hranamiEsklenice a dal&i prvky,
které se mohou pfi nespravném pouzivani drtice poskodit. Pro vSechny opravy a udrzbu
uSvzdy zitEochranné prilby.

Zbytkové riziko Ize snizit na minimum uplatnénim nasledujicich doporuceni:

e Rozvazny a promysleny provoz stroje, zadny spéch,

e rozumné uplatfiovani poznamek a doporuceni obsazenych v uzivatelskych
priruckach,

e Provadéni udrzbarskych a opravarenskych praci v souladu s pravidly bezpecnosti a
ochrany zdravi pfi praci,

e PouZivejte tésné pfiléhajici ochranny odév,

e  Zajisténi stroje proti pristupu nepovolanych osob, zejména déti,

e Dodrzovani bezpec¢né vzdalenosti od zakadzanych a nebezpecénych mist,

e Je zakazano zdrzovat se na stroji nebo v jeho pracovnim prostoru, pokud je v
provozu.

Vyrobce pouziva postupy kontroly kvality a kontroly montaze k zajisténi plné funkcénosti
stroje. Toto ustanoveni vSak nezbavuje uzivatele povinnosti provést prohlidku a kontrolu
stroje po dodani a pred prvnim spusténim.
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5. ZAKAZANE CINNOSTI

Je to zakazano prace po poziti alkoholu nebo omamnych a psycho-

tropnich latek (drogy) a 1ék{ zhorsujicich schopnost reakce.

Je to zakazano pouziti zafizeni:

* Neopravnéné, neproskolené osoby, neobeznamené s navodem k obsluze,

» Déti (do minimalniho véku obsluhy stanoveného mistnimi predpisy),

» Téhotna Zena,

» Lidé s omezenymi dusevnimi schopnostmi.

Je to zakazano zahajeni praci bez kontroly technického stavu zafizeni.

Operatorije to zakazanopry¢ od stroje bez predchoziho vypnuti stroje
a vytazenim napajeciho kabelu ze zasuvky.

Je to zakazano provadéjte jakékoli Upravy nebo opravy, kdyz je spotrebic pfipojen k
siti.

Je to zakazano pouzivani stroje s odstranénymi nebo poskozenymi bezpecnostnimi
zafizenimi, jako jsou kryty a zabrany, a s chybé&jicimi vystraznymi nalepkami.

Je to zakazano pouzivat zafizeni k jinym G&ellm, neZ ke kterym je uréeno.

Je zakazano pouzivat zafizeni ve Spatné vétranych nebo nevétranych pro-
storach. Nikdy nepouzivejte stroj v blizkosti otevieného ohné nebo jisker.

Je to zakazano provedeni jakychkoli zmén nebo Uprav na zafizeni bude mit za nasledek
provedeni zmén nebo Uprav okamzitou ztratu zaruky. Kromé toho vyrobce neruci za
74dné &kody na majetku, nehody, zran&ni nebo smrt obsluhy v disledku zmén nebo
Uprav zafizeni.

.0

oo

oo

7

Poznamky a prvni pomoc

Jakykoli pracovni Graz nahlaste svému nadfizenému, opustte pracovisté

ve stejném stavu, v jakém k Urazu doslo, a v pfipadé potieby zavolejte sa-
nitku. Pracovni stanice musi byt vybavena:

Naprostovybavena lékarnicka snadno pFistupné obsluze a lidem v okoli.
Vycistéte rucniky a utérky, abyste zastavili krvaceni.

U¢innypraskovy hasici pristroj.

Mobilni telefon nebo jiné zafizeni, které vam umozni rychle pfivolat pomoc.

6. PREPRAVA A SKLADOVANI PRISTROJE

Zarizeni musi byt prepravovano na vhodné plosiné. Nikdy na stroj nesedejte ani

nestUjte.

Zarizeni by mélo byt skladovano mimo dosah déti na suchém misté pri teploté -10°C

az +55°C. Pokud se zafizeni nebude delSi dobu pouzivat, méla by byt provedena udrzba
celého zafizeni.

Pfed dlouhodobym skladovanim prosim dodrzujte tento postup:
Odstrante ze stroje veskery zbytkovy material.

. Stroj ddkladné vycistéte stlaéenym vzduchem.Je zakazano pouzivat tlakovou

vodu, miize zplisobit GUraz elektrickym proudem nebo poskozeni stroje.

. Zkontrolujte vSechny rotujici ¢asti.

Uvolnéte femeny femenového prevodu dle pokynd v bodé 8. PROVOZ A TECHNICKA
KONTROLA ZARIZEN]

. Opravte skrabance a promackliny pro ochranu proti korozi.
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7. LIKVIDACE A OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTRED]

V pripadé likvidace/vyrazeni stroje z provozu dodrzujte platné

predpisy v dané zemi tykajici se vyfazovani a recyklace stroji s ukonéenou
Zivotnosti.

Zafizeni a jeho soucastiNEMUZE likvidovat s domovnim odpadem. Chrarite

zivotni prostredi. Zarizeni a jeho soucasti byste méli odevzdat na mistni sbhérné misto od-
padu. Likvidace je zdarma. Chcete-li vratit své staré zafizeni, pouzijte systém vraceni a
sbéru nebo se obratte na mistni Gfad nebo mistni prodejnu a pozadejte o radu ohledné
ekologicky bezpeéné recyklace. Nespravna likvidace mize byt penalizovana podle mistnich

predpisu.

8. PROVOZ A TECHNICKA KONTROLA PRISTROJE

Popis

Akce

Postupujte nasledovné:

Pred kazdym
pouzitim

Kazdy 6
mésice

Co
8 més

Co
20 mth

Stav ochrannych
krytfl

posoudit technicky stav krytd,
spravna montaz;
Uplnost

X

Zkontrolujte vstupni
trychtyr

Zkontrolujte, zda se ve vstupni
nasypce nenachazeji nezadouci
predmeéty. V pripadé potfeby od-
strarite.

X

Stav napajecich ka-
bell

Zkontrolujte stav prodluzovaciho
kabelu napajejiciho stroj a ka-
belu spojujiciho zastr¢ku s mo-
torem. V pripadé potreby kon-
taktujte servis.

Stav Femen( Feme-
nového prevodu

Zkontrolujte Uplnost a technicky
stav klinovych femend. V
pripadé potreby utahnéte.

Stav utazeni sroub-
ovych spojl

Zkontrolujte pevné utazeni Sro-
ubd, v pfipadé potieby je do-
tahnéte

Mazani valct (LT-43
popf
Greasen komplex 2)

Namazte loziskova pouzdra;
pocet mazacich mist: 4
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Otevirani/zavirani hrdla

Intenzita podavani zrna do mechanismu drtice se nastavuje ru¢nim vysouvanim
Soupatka (2) z hrdla vstupniho zasobniku stroje. Poloha zapadky je zajisténa knoflikem

(1).
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Mazaci body GX-50

Ostona tozysk

Smarowac codziennie przed rozpoczeciem pracy lub co 8mth

Grease daily before work or every 8 machine hours
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Mazaci body GX-100
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Otevieni vstupniho zasobniku
Chcete-li zkontrolovat vnitfek nasypky drti¢e a odstranit necistoty, ucpani nebo nezadouci
predméty:

e Vypnéte zarizeni, odpojte jej od elektrické sité a pockejte, dokud se stroj uplné neza-
stavi. POZORNOST! Rotujici prvky stroje zUstévaji v pohybu jesté né&jakou dobu po vy-
pnuti napajeni.

e Uzavrete hrdlo vstupni nasypky uzavienim Soupatka a jeho zajiSténim v poloze.

e Odsroubujte srouby M8 (1,2) a ujistéte se, ze Srouby ani podlozky nespadnou do vstupni
nalevky.

o Sklopte bezpeé&nostni sito dold a peclivé prohlédnéte vnitfek nasypky stroje.

e Po dokonceni servisnich Cinnosti zaviete bezpecnostni zasténu a zajistéte ji dfive od-
stranénymi Srouby.

POZORNOST!

Pfed, béhem a po praci se strojem udrzujte ruce a odév mimo zasobnik
stroje.

Sito na nasypce lze otevfit pouze v pfipadé potfeby. Poté musi byt stroj
odpojen od zdroje napajeni.
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Provoz iremenového prevodu

om

153¢
[ [ (|
od

Pravidelné kontrolujte stav femenového prevodu, pokud jsou femeny prilis volné, mély by
byt napnuty podle nasledujicich pokyn(:
1. Odsroubujte vnéjsi kryt Femenového prevodu a zkontrolujte napnuti femene.
2. Povolte 4 Srouby (1)
Napinani/povolovani klinovych Femeni se provadi pohybem plechu s motorem
smérem od/na pracovni mechanismus stroje.
e Napinani: povolte dvé matice (3), obé matice (2) rovhomérné a postupné utdhnéte.
e Povoleni: povolte dvé matice (2), rovhomérné odsSroubujte dvé matice (3).

Boc¢ni 20 S 28
Vyrobce strojil a zafizeni,obrabéni, fezani laserem.



REMET CNC TECHNOLOGIE

Poznamka: Pri utahovani/povolovani/vyméné Femenii se ujistéte, Ze je motor rov-

nomérné umistén podél ramu. Nedovolte, aby se motor naklanél vzhledem k ramu
zaFizeni a Femenim.

3.

4,
5.

Spravné napnuté femeny by se mély vychylit o 5mm pfi tlaku 50N (prihyb jednoho
femene).

Celitdfive uvolnéné matice.

Utahnéte 4 Srouby pFipeviujici plech motoru k ramu (1).
Nasroubujte demontovany kryt femenového prevodu.

A

=/
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Uprava mezivalcové mezery
Pfed Upravou mezery mezi valci byste méli:
e Zavrete otvor nasypky pomoci zapadky a zajistéte polohu zapadky pomoci knofliku.
e \ypnéte zafizeni, odpojte jej od zdroje napajeni. Zafizeni musi byt umisténo na rov-
ném, neklouzavém povrchu.
e Zarfizeni musi byt ve stavu Uplného zastaveni.
POZORNOST! Po vypnuti zaFizeni se rotujici prvky jesté néjakou dobu otadi.
1. ZvétSeni mezery mezi valci:
e Povolte 2 matice (2) zajistujici loziskové jednotky.
e Rovnomérné a postupné otacejte ve sméru hodinovych ruci¢ek (utahujte) matice
(1) na obou stranach mechanismu, dokud nedosahnete pozadované mezery.
o Zajistéte valecky pomoci dfive uvolnénych matic (2)
2. Zmenseni mezery.
e Povolte 2 matice (1) zajistujici loZiskové jednotky.
e Rovnomérné a postupné otacejte maticemi (2) proti sméru hodinovych rucicek (2)
na obou stranach mechanismu, dokud nedosahnete pozadované mezery.
e Zajistéte valecky pomoci dfive uvolnénych matic (1)
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9.RESENI PRIKLADU PROBLEMU

Problém

vIrve

Mozna pricina

Reseni

Elektromotor nestar-
tuje/nereaguje

Elektrickad zastrcka nespravné
zapojena nebo poskozena.

Zkontrolujte technicky stav elek-
trické zastrcéky a jeji pripojeni.

Zlomeny nebo poskozeny elek-
tricky kabel

Odpojte kabel ze sité a zkontrolujte
jeho stav.

Prilis velké vibrace
béhem provozu.

Poskozeny drtici valec.

Zkontrolujte valecky a v pripadé
potfeby je vyménte nebo je nechte
vymeénit v servisnim strfedisku.

Poskozena loziska mechanismu.

Zkontrolujte stav lozisek, v pfipadé
potfeby je vyménte nebo je nechte
vymeénit v servisnim stredisku.

Poskozena kladka.

Zkontrolujte stav remenice, v
pripadé potreby ji vyménte nebo ji
nechte vymeénit v servisnim stredi-
sku.

Loziska se zahftivaji.

Zadrena loziska.

Zkontrolujte loZiska, v pripadé
potfeby je vyménte nebo je nechte
vymeénit v servisnim stredisku.

Prilis malo maziva.

Namazte loziska.

Poskozené lozisko.

Zkontrolujte loZiska, v pripadé
potfeby je vymeénte nebo je nechte
vymeénit v servisnim stiedisku.

Z oblasti reme-
nového prevodu
mlzete sly$et
skfipavé zvuky

Nespravné napnuti klinovych Fe-
o
menu

Zkontrolujte napnuti femene nebo v
pfipadé potieby femeny vyménte.

Zastaveni valec¢kl
béhem provozu.

Prokluzovani femend v feme-
novém prevodu.

Vypnéte stroj, odstrante necistoty z
rotoru, zkontrolujte stav a napnuti
Ffemend nebo vymérite opotre-
bované.

Jsou slySet kovové
zvuky.

Uvolnéné Srouby.

Vypnéte pohon, po Uplném zastaveni
a odpojeni pohonu zkontrolujte do-
tazeni v8ech Sroubd.

Spatné osazené prvky.

Po Uplném zastaveni vypnéte pohon
a zkontrolujte jej.

Tabulka 5. Priklady poruch, jejich pficiny a zplsoby opravy
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10. KATALOG NAHRADNICH DiLU

Nahradni dily Ize objednat pfimo u vyrobce. Pri objedndvce uvedte sériové Cislo zafizeni
a katalogové cislo dilu.

GX-50

1420RPM 1,5kwW 90L B3

48 |Nakretka M16 - 8 8 DIN 934
47 |Nakretka M10 - 8 14 DIN 934
46 |Nakretka M8 - 8 6 DIN 934
45 |Podktadka ptaska 16 4 DIN 125
44 |Podktadka ptaska 10 16 DIN 125
43 |Podktadka spr. 10 13 DIN 127
42 |Podkfadka ptaska 8 44 DIN 125
41[Sruba M10x75 - 8.8 2 DIN 933
40Sruba M10x35 - 8.8 8 DIN 933
39 Sruba M10x25 - 8.8 4 DIN 933
138|Sruba M8x25 - 8.8 6 DIN 912
37|Sruba z them pétkolistym M8 x 20 | 4 1SO 7380-1
36|Sruba M8 x 20 - 10.9 12 ISO 7380-1
|35 [Sruba M8x20 - 8.8 1 DIN 912
34/Sruba M8 x 16 - 10.9 4 IS0 7380-1
33| Sruba M8x16 - 8.8 6 DIN 912
32|Wpust A8 x 7 x 40 1 DIN 6885-1
31|Pokretto plastikowe M10x20 1

30|Pas klinowy A13x975 2

29 [Wylacznik KOA2Y 1

28 [Zesp6t tozyskowy UCT 205 2

27 | Zespot fozyskowy UCPA 205 2

26 [Taper Lock 2517-24 1

25 [Koto pasowe SPA 200x2 - 2517 1

24|Silnik elektryczny 1-fazowy 1

Podktadka blokujaca na silnik

'GX50-02-0000-02

Tulejka na silnik

GX50

Koto pasowe stalowe A79x2 - GX50

KPS.79.2P13-24

Dystans pod tozysko

GX50-02-0000-01

Szpilka napinacza

Pret napinania

GX50-01-0000-11

Mocowanie ostony 2

GX50-01-0000-07

Mocowanie ostony 1

GX50-01-0000-06

15 |Ptaskownik 2 GX50-01-0000-10
14|Ostona logo GX50-05-0000-06
13 [Ostonka fozyska GX50-05-0000-07
12| Ostona tozysk GX50-05-0000-05

Ostona napedu GX50

GX50-05-0000

Ostona paskéw tyt

GX50-05-0000-01

Blacha pod silnik

GX50-01-0000-02

N N N N I I I I I R NI I TSN B L)

8 |Wylot GX50-04-0000-00

7 |Siatka bezpieczenstwa GX50-03-0000-00.2
6 |Raczka blokady GX50-03-0000-11

5 |Wiot GX50-03-0000-00

4 |Skrzynia GX50-03-0000-00.1
3 |Wat czynny GX50-02-2000

2 |Wat bierny GX50-02-1000

1 [Rama GX50 1 |GX50-01-0000

Lp. Nazwa czesci Tlo$¢] Nr. czesci

Vyrobce strojil a zafizeni,obrabéni, fezani laserem.
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40 [Sruba M8x25 - 8.8 11 DIN 912 56 |Nakretka M20 - 8 8 DIN 934

39 |Sruba M8x20 - 8.8 1 DIN 933 55 |Nakretka M8 - 8 14 DIN 934

38 |Sruba M8 x 20 21 ISO 7380-1 |54 |Nakretka M12 - 8 14 DIN 934

37 |Sruba M8x20 - 8.8 12 DIN 912 53 |Podktadka ptaska 20 4 DIN 125

36 |$ruba M8x16 - 8.8 6 DIN 912 52 |Podkiadka spr. 14 4 DIN 127

35 |[Kalamitka katowa 90 Méx1 | 2 DIN 71412 C|51 [Podkiadka ptaska 12 16 DIN 125

34 |Kalamitka prosta M6x1 2 PN-76/M-86 |50 |Podktadka spr. 12 8 DIN 127
003 49 |Podkiadka spr. 10 1 DIN 127

33 |Wpust A8 x 7 x40 1 DIN 6885-1 |48 |Podkladka ptaska 8 51 DIN 125

32 |Pokretto M8 1 47 |Podkiadka spr. 8 1 DIN 127

31 |tozysko UCPA 206 2 |UCPA 206 46 |Podkatdka ustalajaca 7 4 AN 82

30 |kozysko UCT 206 2 45 |$ruba M14x35 - 8.8 4 DIN 933

29 |Pas klinowy B1165 2 44 |Sruba M12x90 - 8.8 2 DIN 933

28 |Koto pasowe SPB 200x2 1 43 |$ruba M12x40 - 8.8 4 DIN 933

27 |Taper-Lock 2517-28 1 42 |Sruba M12x25 - 8.8 4 DIN 933

26 |Silnik elektryczny 3kW 1 41 [$Sruba M10x30 - 8.8 1 DIN 933

25 |Koto pasowe stalowe B79x2 | 1 |KPS.79.2P17-28 Lp. Nazwa czesci Tlos¢ Nr. czesci Norma

24 |Dystans duze koto 1 [GX100-01-0000-14

23 |Tuleja dystansowa silnika 1 |GX100-01-0000-13

22 |Podkladka walu 2 |GN140-03-0002

21 |Dystans pod tozysko 2 |GX100-01-0000-03

20 |Szpilka napinacza M20 2

19 |Ptaskownik 2 2 |GX100-01-0000-09

18 |Pret napinania 2 |GX100-01-0000-08

17 |Oslona bok 2 |GX100-05-0005

16 |Logo 1 |GX100-05-0006

15 |Ostonka lozyska 1 |GX100-05-0008

14 |Ostona tozysk 1 |GX100-05-0007

13 |Mocowanie oslony 2 1 |GX100-01-0000-05

12 |Mocowanie oslony 1 |GX100-01-0000-12

11 |Oslona napedu 1 |GX100-05-0000

10 |Oslona paskow tyl 1 |GX100-05-0004

9 |Wylot 1 |GX100-06-0000-00

8 |Siatka bezpieczenstwa 1 |GX100-04-0000-00.3

7 |Raczka blokady 1 |GX100-04-0000-10

6 |Lej zasypowy 1 |GX100-04-0000-00.2

5 |Lej zasypowy - skrzynka 1 |GX100-04-0000-00.1

4 |Wal bierny 1 |GX100-02-0000

3 |Wal czynny 1 |GX100-03-0000

2 |Blacha pod silnik GX100 1 [GX100-01-0000-04

1 |Rama GX100 1 |GX100-01-0000

Lp. Nazwa czesci Ilos¢ Nr. czesci
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11. ZARUCNI KARTA (NA ZAKLADE DOKLADU 0 KOUPI)

Symbol zaFizeni:............................

SEriové Cislo:..............cocviieic
Datum vyroby:202....

Datum slev:..............cccooiiii,
Podpis prodejce:..............ccooeeiiennn. .

Razitko

11

12.
.Povinnosti rucitele:

14.

15.

16.

17.
18.

Zaruka/omezené zarucni postupy vyrobce:

Na toto zafizeni se vztahuje zéruka 24 nebo 12 mésicd.

e Zaruka 24 mésicd (individualni pouZiti pouze pro soukromé Gcely)

e Zaruka 12 mésicl (obchodni ¢innost - pouZiti pro primyslové Géely)

Zarucni doba zacina béZet od data nakupu prvnim koncovym uzivatelem.

Skody zplsobené pfirozenym opotiebenim, pretizenim nebo nespravnou obsluhou a polozky vyloudené ze zaruky
zahrnuji:

e Drtici valce.

e klinové fremeny,

e loziskové jednotky,

o Kryty.

Podminkou uplatnéni zarucnich prav je dodrzovani pokynl uvedenych v ndvodu k obsluze zatizeni ohledné obsluhy,
agregace s traktorem, kontroly, Cisténi, (drzby, skladovani a pFepravy zafizeni.

Skody zplsobené materidlovymi nebo vyrobnimi vadami budou bezplatn& opraveny dodanim nového zafizeni nebo
opravou. Podminkou uplatnéni zaruky je doruceni kompletniho zafizeni spolu s nakupnim dokladem do servisniho
stfediska v sidle spole¢nosti.

Garant se zavazuje opravit zafizeni vcas, do tficeti (30) dnli ode dne predani zafizeni Garantovi, a Fadné uplatnit
zarucni reklamaci.

Zarucni oprava nema vliv na zaru¢ni dobu.

Zaruka se nevztahuje na usly zisk v dlsledku nizké nebo Zadné vyroby v dlsledku jakékoli poruchy stroje nebo
zpozdéni dodavky nahradnich dild a poskozeni tieti stranou z té&chto divodl. Zaruka se nevztahuje na naklady na
pronajem nahradniho stroje.

Zaruka se nevztahuje na poskozeni po nehodé ani na Skody z toho vyplyvajici.

.Zaruka se nevztahuje na nasledky vyplyvajici ze ztraty schopnosti pouZivat vyfazeny stroj pfi poruse nebo servisni

opraveé (ztrata Casu, penéz, zisku atd.)

.Povinnosti majitele/uZivatele stroje:

e vlastnik stroje odpovida za jeho pouzivani v souladu s pravidly a doporucenimi obsaZzenymi v navodu k obsluze
poskytnutém vyrobcem,

e zmeénu vlastnika stroje v zaruc¢ni dobé je nutné nahlasit vyrobci - pod sankci ztraty zaruky

e stroj smi obsluhovat pouze obsluha, ktera si precetla navod k obsluze.

Jakékoli zavady v provozu stroje je tfeba hlasit ihned po jejich vzniku na e-mailovou adresu: serwis@remetcnc.com

e vyrobce odpovida za poskytovani zarucnich a pozarucnich sluzeb udrzby, kazda zadvada, na kterou se vztahuje
zaruka ve vy$e uvedeném rozsahu, bude odstranéna co nejdfive (max. 30 pracovnich dnd od obdrzeni pisemného
protokolu o zavadé) pouze s pouzitim originalnich dilG a v souladu s technologii opravy specifikovanou vyrobcem,

e V piipadé nutnosti dovozu nahradnich dild ze zahrani¢i nebo provedeni jinych dfive zahajenych servisnich
zakdzek mize byt termin opravy posunut.

Poruchy a $kody zplsobené:

e pouzivani zafizeni v rozporu s ndvodem k obsluze a zamyslenym pouzitim,

e nahodné nebo jiné udalosti, za které rucitel nenese odpovédnost.

Rucitel nemusi uznat zaruku, pokud:

zavadeéni Uprav,

zavadi zmény designu,

v pfipadé nesystematicnosti nebo nedostatku mazani,

pouZiti neoriginalnich nahradnich dild,

nedostatek pozadovanych (dajd a zdznam{@ nebo jejich Uprava v zaruénim listé,

e pouzivani drti¢e v rozporu s navodem k obsluze a zamyslenym pouzitim.

Opravy, na které se nevztahuje zaruka, Ize za poplatek objednat v nasem servisnim stfedisku. K opravé budou

pfijata pouze zafizeni, ktera byla dodana v odpovidajicim baleni a nakladech na dopravu.

V pripadé zarucni opravy kontaktujte servisni kancelar. Zde naleznete dalsi informace tykajici se vasi stiznosti.

Likvidace zafizeni se provadi zdarma.

Bocni 27 S 28
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12. ES PROHLASENI O SHODE

(€@

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

numer deklaracji: 03/GN/2024

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
www.remetcnc.com

towisko, 9.01.2024

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 24

1. Nazwa urzadzenia:

rodzaj: Zgniatacz ziarna

model: GX-50, GX-100

2. Producent:

REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.

towisko 320A, 36-053 Kamien, POLSKA
3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialnos¢ producenta.
4. Przedmiot deklaracji to maszyna do zgniatania/miazdzenia ziarna wszystkich rodzajoéw zbdéz i roélin straczkowych.

5. Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego

2006/42/WE DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajaca
dyrektywe 95/16/WE

2014/30/UE DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEISKIEGO I RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw paristw czlonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej, zastepuje dyrektywe
2004/108/WE

2014/35/UE DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEISKIEGO I RADY 2014/35/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji

ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego do
stosowania w okreslonych granicach napiecia

6. Odniesienia do odniesionych norm zharmonizowanych oraz norm krajowych (lub ich fragmentéw), ktére zastosowano, w stosunku do ktérych
deklarowana jest zgodnos$¢:

PN-EN 349+A1:2010 Bezpieczenstwo maszyn - Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciala czlowieka

PN-EN ISO 13854:2020-01 Bezpleczeristwo maszyn - odstepy (o] 1iu czesci ciala czlowieka

EN 953:1997+A1:2009 Bezpieczeristwo maszyn - Oslony — Ogélne wy ia dotyczace proj ia | budowy osfon staiych i ruchomych
PN-EN 953+A1:2009 Bezpieczeristwo maszyn - Ostony - Ogdlne wy ia dotyczace proj ia | budowy oston statych i ruchomych
EN ISO 14120:2015 Bezpieczeristwo maszyn - Oslony - Ogdine wymag dotyazqoe (] via | budowy oston stalych i ruchomych

PN-EN I1SO 14120:2016-03 Bezpieczenstwo maszyn - Oslony - Ogéine wy roj ia | budowy oslon statych i ruchomych

EN 614-1:2006+A1:2009
PN-EN 614+A1:2009

EN 614-2:2000+A1:2008
PN-EN 614-2+A1:2010
PN-EN ISO 13857:2010
EN ISO 12100:2010
PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN 60204-1:2010

EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010

EN 61140:2005+A1:2006
PN-EN 61140:2005+A1:2008
PN-EN 61140:2016-07
PN-EN 60529:2003

7. Osoba upowazniona do przygotowania | przechowywania dokumentacji technicznej:

Bezpieczernstwo maszyn - Ergonomiczne zasady pro)ektowanla Czeéé 1: Terminologia | zasady ogdine
Bezpieczerstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 1: Terminologia i zasady ogéine

Ergor zasady proj lia - Czesd 2: Interakcje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Ergonomiczne zasady projektowania - Czeéc 2: Interakcje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Bezpieczenstwo maszyn. Odlegtosci bezpieczeristwa uniemozliwiajace sieganie koriczynami goérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych.
Bezpieczefistwo maszyn - Ogdine zasady projektowania - Ocena ryzyka | zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Ogélne zasadv projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczen maszyn - Wy elektryczne maszyn ~ Czesé 1: Wymagania ogdine

Bezpieczen maszyn - Wyp ie elektryczne maszyn - Czesé 1: Wymagania ogbine

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym -- Wspdlne aspekty instalacji i urzadzeri

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym -- Wspdine aspekty instalacji i urzadzen

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym -- Wspdlne aspekty instalacji | urzadzen

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Krzysztof Piekut
REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.
towisko 320A, 36-053 Kamieri, POLSKA

8. Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawa do oznakowania wyrobu znakiem C €

Deklaracja wystawiona w oparciu o przeprowadzony proces oceny zgodnosci. Deklaracja ta odnosi sie¢ wytacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego

pbzniejszych dziatan.

REMET CNC Technology

M&P Piekut Sp.k.
Ltowisko 320A, 36-053
Kamieri, POLSKA

W imieniu producenta podpisat:
towisko, 9 stycznia 2024
(miejsce i data wystawienia)

- KOM! TUSZ N
(popis)

Piekut Pawel Tadeysz

KOMPLE|

tel. +48 17 583 63 87
info@remetcnc.com
www.remetcnc.com

REMET CNC
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