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1. NEJDŮLEŽITĚJŠÍ INFORMACE 
Zařízení je určeno k mletí zrn všech druhů obilovin a luštěnin na krmiva pro hospo-

dářská zvířata. Používá se pro potřeby malých farem. Dalším oblíbeným názvem je drtič 

obilí nebo drtič. POZOR: Jakékoli jiné použití, než je uvedeno v této příručce, může poškodit 

zařízení a zneplatnit záruku a způsobit vážné ohrožení obsluhy nebo přihlížejících osob. 

Bezpečnostní: 

Před použitím drtiče si uživatel musí pečlivě přečíst obsah tohoto návodu a 

záručního listu. 

Před zahájením práce se ujistěte, že se v prostoru, kde budou práce 

provádět, a v blízkosti strojního soustrojí nezdržují žádné osoby nebo zvířata. Obsluha musí 

zajistit dostatečný výhled na stroj a pracovní prostor. 

POZORNOST! 

Tcs symbol se v této příručce používá, pokud existuje nebezpečí pro 

uživatele nebo kolemjdoucí. 

Tento symbol se také používá v případě výskytu ohrožení životního 

prostředí nebo majetku. 

NESPRÁVNÁ OBSLUHA STROJE MŮŽE ZPŮSOBIT ZRANĚNÍ OSOB NEBO 
SMRT. PŘED POUŽITÍM STROJE JE NUTNÉ PŘEČTĚT NÁVOD. ZAŘÍZENÍ SE 
NESMÍ POUŽÍVAT MIMO URČENÍ. 

 

Provoz a technická kontrola zařízení: 

• Před prvním spuštěním stroje zkontrolujte technický stav stroje, napnutí klínových ře-

menů, zkontrolujte dotažení všech šroubů a promažte ložiska (maznice ložiskových jed-

notek). 

• Začněte pracovat až po dosažení požadovaných vysokých otáček motoru, přetěžování 

stroje je zakázáno. 

• Pozornost! Naplňte vstupní násypku se zavřeným šoupátkem a vypnutým mo-

torem.  

• Nevypínejte motor s otevřeným sacím ventilem. Drtící válce se mohou zablokovat, což 

může znesnadnit/znemožnit nastartování motoru. 

• Po vypnutí pohonu chvíli počkejte, protože rotační prvky mechanismu ještě nějakou 

dobu po vypnutí motoru fungují, 

 

POZORNOST! Drtič smí být používán pouze k práci, pro kterou byl navržen. 

Před nasypáním materiálu do násypky zkontrolujte, zda materiál neobsahuje žádné 

nežádoucí předměty, jako jsou kusy dřeva, kameny, kusy šrotu, hřebíky, nýty, řetězy apod., 

které mohou poškodit drtící válce, drtící mechanismus popř. celý stroj,která může mít za 

následek nebezpečnou nehodu ohrožující život a zdraví obsluhy a dalších přihlížejících.  

 

POZORNOST:Jakékoli jiné použití, než je uvedeno v tomto návodu, může poškodit zařízení 

a představovat vážné ohrožení obsluhy. Provozovatel nebo uživatel nese plnou odpověd-

nost za zranění a škody způsobené třetím osobám a jejich majetku. Výrobce nenese žádnou 

odpovědnost za škody a nehody způsobené nesprávným používáním a obsluhou zařízení, 

včetně jakýchkoli změn a úprav provedených uživateli a provozovateli, které rovněž vedou 

k okamžité ztrátě záruky.  
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2. OBECNÉ SCHÉMA 
 

GX-50 
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GX-100 
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3. SPECIFIKACE ZAŘÍZENÍ 

Typ GX-50 GX-100 

Počet drticích válců [ks] 2 

Průměr drticích válců [mm] 140 

Šířka drticích válců [mm] 60 100 

Vnitřní rozměry násypky [mm] 400x400 635x675 

Velikost plnicího otvoru [mm] 56 x 26 95 x 18 

Vnější délka [mm] 730 1060 

Vnější šířka [mm] 570 810 

Vnější výška [mm] 970 1320 

Zdroj napájení 
1-fázový, 230V 

50Hz 

3-fázový, 400V 

50Hz 

Výkon elektromotoru [kW] 1,5 kW 1-fáz 3 kW 3-fázový 

Převod pohonu – klínové řemeny 2 x A975 2 x B1165 

Váha (kg] 80 160 

Pozornost! Účinnost stroje, tedy množství drceného zrna za jednotku času, např. 1 hodinu, 

závisí mj. na druhu, odrůdě, vlhkosti zrna a nastavení stroje. 

První použití/vloupání do stroje: 
I když neexistují žádná provozní omezení pro první spuštění, doporučuje se provést 

následující kontroly: 

Před prvním použitím a 1 hodinou provozu: 

• Zkontrolujte dotažení všech šroubů, 

• Zkontrolujte nastavení drticích válců. 

• Namažte všechna mazací místa. 

• Zkontrolujte funkci řídicího systému. 

Po každých následujících 8 hodinách: 

• Opakujte výše uvedené kroky. 

4. BEZPEČNOSTNÍ TIPY 

Obecné myšlenky 
Drtič smí obsluhovat a obsluhovat pouze osoba, která si přečetla návod k obsluze a 

níže uvedená bezpečnostní pravidla. Nesprávné nebo nedbalé používání/obsluha zařízení a 

nedodržování doporučení obsažených v tomto návodu ohrožují život a zdraví obsluhy, 

přihlížejících a zvířat. 

1. Drtič obsluhuje jedna osoba. 

2. Je to zakázáno používání stroje nezletilými (pod věkem zralosti odpovídajícím dané 

zemi), těhotnými ženami, opilými osobami, pod vlivem silných léků, omamných látek, 

omamných látek nebo látek omezujících psychofyzické schopnosti. 

3. Před spuštěním si přečtěte tento návod k obsluze, seznamte se se strojem, jeho ome-

zeními a všemi systémy, ovládacími prvky stroje a jejich funkcemi! Při současné 

údržbě je na to příliš pozdě! 
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4. Vždy pracujte, pouze pokud jste v dobré kondici a buďte opatrní. Lidé unavení, ne-

mocní, pod vlivem alkoholu, drog nebo drog jsou nezodpovědní a nedokážou přístroj 

bezpečně používat. 

5. Udržujte zařízení mimo dosah dětí. Zařízení by měly obsluhovat pouze dospělé 

osoby s příslušnou kvalifikací a odpovídajícím školením, které je nutné k obsluze tohoto 

typu zařízení. 

6. Vždy používejte požadované osobní ochranné prostředky (viz Osobní ochranné 

prostředky a piktogramy). 

7. Před zahájením práce musí být stroj umístěn na suchý, tvrdý a rovný povrch. Drtič 

nepoužívejte na kluzkém, mokrém, blátivém nebo zledovatělém povrchu. 

8. V blízkosti stroje by měl být přítomen pouze operátor a pouze v bezpečném pracovním 

prostoru uvedeném v tomto návodu. 

9. Osoba obsluhující drtič musí udržovat pracoviště v čistotě. Abyste zabránili zakopnutí, 

nenechávejte v okolí pracovní plochy nástroje, kbelíky, nádoby atd. nebo jiné 

předměty. 

10. Zařízení by mělo být kvůli chlazení umístěno v dobře větrané místnosti. Vypínač by 

měl být vždy snadno přístupný. 

11. Nepoužívejte zařízení v prostředí s nebezpečím výbuchu nebo v 

blízkosti hořlavých kapalin a plynů.  

12. Před zahájením práce zkontrolujte technický stav elektrických kabelů spo-

jujících stroj se zásuvkou. 

13. Používejte při teplotách od 10°C do 47°C! 

14. Před každým spuštěním zařízení zkontrolujte. Zkontrolujte správnou montáž a kom-

pletnost prvků a také celkový technický stav, zda nedošlo k poškození. Nikdy ne-

používejte drtič, pokud vyžaduje opravu nebo je ve špatném technickém stavu. 

15. Udržujte prsty a další části těla v dostatečné vzdálenosti od zásobníku, se-

kacího mechanismu a jiných pohyblivých částí. 

16. Udržujte všechny oděvy mimo dosah zásobníku. Používejte ochranný oděv, který těsně 

přiléhá k tělu.Je to zakázáno práce se zařízením s volnými částmi oblečení (např. 

kravata, šátek). 

17. Pokud je zařízení v provozu, neprovádějte jiné činnosti související s drtičem, například 

údržbu nebo čištění. 

18. Obsluhu drtiče nesmíte převést na jinou osobu, aniž byste se ujistili, že tato osoba zná 

provozní řád a bezpečnostní předpisy a přečetla si návod k obsluze. 

19. Nepřetěžujte zařízení. Používejte pouze k určenému účelu. 
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Osobní ochranné prostředky a piktogramy 
Při práci se skartovačkou používejte: 

• ochranné brýle 

• chrániče sluchu 

• ochranné rukavice 

• bezpečnostní obuv 

• ochranný oděv, který těsně přiléhá k tělu, bez volných popruhů nebo rukávů. 

Výrazně Popis Výrazně Popis 

 

Typový štítek stroje 

 

Je zakázáno zdržovat se cizí osoby v 

provozní oblasti stroje! 

 
nálepka výrobce; 

Označení modelu 

 

Přihlížejícím osobám je zakázáno 

zdržovat se ve vzdálenosti do 10 metrů 

od stroje. Drtič obsluhuje jedna osoba. 

 

Používejte ochranné 

rukavice 

 

Je zakázáno strkat ruce do násypky! 

Udržujte bezpečnou vzdálenost od 

vstupní a vyhazovací zóny! 

 

Používejte ochranu 

očí 

 

Nebezpečí pohmoždění/rozdrcení 

končetin! Udržujte své končetiny mimo 

dosah pohyblivých částí! 

 

Noste ochranu slu-

chu! 

(ochranné chrániče 

sluchu) 
 

Pozor: nebezpečí zachycení/vtažení/za-

motání! 

Vířící prvky! 

 

Před použitím 

zařízení si pozorně 

přečtěte tento 

návod. 
 

Pozornost! Nebezpečí poranění ro-

tujícími drtícími válci. Když je stroj v 

provozu, držte ruce a nohy v dosta-

tečné vzdálenosti od otvorů. 

 

Nedotýkejte! 

Elektrické zařízení 
 

Směr otáčení řemenového převodu 
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Elektrická bezpečnost 
1. Před připojením zařízení k elektrické zásuvce se ujistěte, že 

elektrické kabely jsou v dobrém stavu a na bezpečném místě. 

2. Když se zařízení nepoužívá, musí být zástrčka vždy 

vytažena ze zásuvky. 

3. Před zasunutím zástrčky do zásuvky se ujistěte, že je 

zařízení vypnuté. 

4. Před odpojením zařízení vždy vypněte. 

5. Za žádných okolností nenechávejte prodlužovací kabel v louži nebo mokré 

trávě.Nedotýkejte se prodlužovacího kabelu mokrýma rukama nebo 

rukavicemi. 

6. Prodlužovací šňůry navinuté na bubnu musí být před připojením zcela odvinuté. 

Ponechání části drátu navinutého na bubnu může způsobit přehřátí drátu a způsobit 

úraz elektrickým proudem. 

7. Ujistěte se, že připojení k síti odpovídá údajům připojení zařízení. 

8. Ujistěte se, že průřez jednoho vodiče není menší než 2,5 mm2, aby byl zajištěn 

dostatečný průtok proudu do motoru. 

9. Elektrické kabely by měly být pravidelně kontrolovány a v případě potřeby nahrazeny 

novými. Vyměněné elektrické kabely by měly splňovat technické požadavky.  

10. Před každým použitím zkontrolujte stav zástrčky a kabelu. 

11. Zařízení smí být připojeno pouze do zásuvky se správně nainstalovaným ochranným 

kontaktem. 

12. Ochrana musí být zajištěna ochranným diferenciálním spínačem. 

13. Zařízení smí být používáno pouze ve specifikovaném rozsahu napětí, výkonu a 

jmenovitých otáček (viz typový štítek). 

14. Nedotýkejte se zástrčky mokrýma rukama! Vždy odpojujte napájecí kabel tahem za 

zástrčku, nikoli za kabel. 

15. Napájecí kabel neohýbejte, nemačkejte ani nepřejíždějte, chraňte jej před ostrými 

hranami, olejem nebo vysokou teplotou. 

16. Zařízení se nesmí zvedat za kabel ani používat k jiným účelům, než ke kterým je určeno.  

17. Při připojování nebo odpojování kabelových zástrček dávejte pozor, abyste se nedotkli 

prsty kovových kolíků zástrčky. 

18. Pokud je síťový kabel poškozen, okamžitě vytáhněte zástrčku ze zásuvky. Nikdy 

nepoužívejte zařízení s poškozeným síťovým kabelem. 

19. Během přepravy odpojte zařízení od napájení. 

 

 

Odpojte zařízení od napájení: 

• během přestávek v práci, 

• když se nepoužívá, 

• před provedením úprav, 

• před výměnou dílů, 

• před čištěním, 

• před údržbovými pracemi. 
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Bezpečnostní zóny 
A. Pracovní oblast obsluhy při plnění násypky. Zákaz vstupu nepovolaných 

osob nebo zvířat. Nebezpečí vtažení, zachycení nebo zakopnutí. 

B. Pracovní prostor operátora při výměně pytle nebo nádoby se zpracovaným materiálem. 

Vstup venku a zvířata jsou zakázány. Nebezpečí zachycení nebo zasažení zpra-

covávaným materiálem. 

C. Pracovní prostor operátora při ukládání zpracovávaného materiálu. Vstup venku a 

zvířata jsou zakázány. Nebezpečí zakopnutí a pádu. 
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Věci, které je třeba udělat před zahájením práce 

• Přečtěte si obsah tohoto návodu k obsluze a dodržujte doporučení v něm 

obsažená, seznamte se s konstrukcí stroje, uspořádáním piktogramů, 

účelem a principem činnosti. 

• Před každým použitím drtič zkontrolujte. Zkontrolujte technický stav. Nesmíte začít pra-

covat, pokud je drtič neúplný, například chybí kryty. 

• Zkontrolujte stav šroubových spojů (zkontrolujte dotažení šroubů), utáhněte, pokud 

jsou nějaké volné. 

• Zkontrolujte stav nátěru. 

• Zkontrolujte stroj, zda nevykazuje mechanické poškození, ke kterému mohlo dojít v 

důsledku nesprávné přepravy stroje. 

• Zkontrolujte/promažte všechna mazací místa. 

• Nezačínejte s prací, pokud je poškozen elektrický kabel. 

• Před zahájením práce se ujistěte, že se v blízkosti stroje nenacházejí žádné osoby nebo 

zvířata. 

• Před zapnutím stroje zkontrolujte, zda v zásobníku nejsou cizí předměty. Zkontrolujte 

funkci šoupátka v násypce. 

• Používejte ochranné brýle, ochranu sluchu a ochranný oděv. Osoba obsluhující stroj by 

neměla nosit šátek, kravatu, volný oděv (doporučuje se těsně přiléhající oděv) nebo 

rukavice určené pro jinou práci (např. 

• Poškozené nebo nečitelné nálepky je nutné vyměnit. 

 

Po provedení výše uvedených kroků, pokud technický stav stroje nevzbuzuje pochybnosti, 

můžete zahájit zkoušku stroje bez zatížení. Při provozu bez zatížení zkontrolujte: 

• Zkontrolujte nadměrné vibrace. 

• Vyskytují se nějaké kovové cvakání nebo zvuky, které se mohou objevit v důsledku tření 

nesprávně namontovaných kovových prvků nebo uvolněných šroubových spojů. 

Pokud se vyskytnou nějaké nesrovnalosti, vypněte motor, odpojte elektrický kabel od 

sítě, zjistěte závadu; pokud závadu nelze odstranit nebo odstranění může způsobit ztrátu 

záruky, kontaktujte autorizovaného prodejce nebo výrobce, aby problém vyjasnil. 

Činnosti při práci 
Dávka by měla být v počáteční fázi práce upravena následovně: 

• Zavřete šoupátko v násypce, 

• Spusťte stroj a poté mírně otevřete západku (vytáhněte ji), 

• Pokud je provoz stroje uspokojivý, upravte otevření uzávěru tak, abyste dosáhli 

požadované zjemnění zrna a maximální možné účinnosti bez přetížení zařízení. 

Popracovní činnosti 
• Po uzavření ventilu vypněte pohon a chvíli počkejte, protože rotační prvky mechanismu 

ještě nějakou dobu po vypnutí pohonu pracují. 

• Ujistěte se, že je stroj úplně zastavený, a poté stroj vyčistěte a udržujte. 

• Kontrolu technického stavu, seřízení a ad hoc opravy a údržbářské práce, jakož i čištění 

dílů a pracovních jednotek lze provádět pouze při odpojení stroje od elektrické sítě a 

úplném zastavení všech jeho součástí. 

• Pravidelně kontrolujte, zda jsou všechny šrouby a matice utaženy. Vyměňte poškozené. 

• Proveďte vizuální kontrolu technického stavu. 
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Pravidla chování v mimořádných situacích 
• Po zjištění závad, poškození nebo nesprávné činnosti stroje nebo jeho 

součástí zařízení ihned vypněte a znehybněte a informujte svého 

nadřízeného. Obnovení práce bez odstranění poškození nebo příčiny poruchy je nepři-

jatelné. 

• Pokud je nutné nechat stroj bez dozoru, vypněte motor a odpojte stroj od elektrické 

sítě. 

• V případě pochybností o splnění podmínek bezpečnosti práce má zaměstnanec právo 

přerušit práci a požádat nadřízeného o vysvětlení situace a rozhodnutí. 

• V případě pracovního úrazu vypněte stroj, nahlaste nehodu svému nadřízenému a 

případně zavolejte sanitku. Opusťte pracoviště ve stejném stavu, v jakém k úrazu došlo. 

• Pokud máte nějaké pochybnosti o tom, jak vykonávat práci, měli byste přestat pracovat 

a požádat svého nadřízeného o radu. 

• Zařízení, které je vadné, poškozené nebo v opravě, by mělo být staženo 

mimo provoz, zřetelně označeny informačními tabulemi a zajištěny 

způsobem, který zabrání jeho spuštění. 

Údržba 
Před prováděním údržby nebo opravy musí být zařízení odpojeno od 

zdroje napájení a stát na stabilním, rovném a neklouzavém povrchu. Před 

údržbou je nutné zařízení vyčistit. Je třeba dodržovat následující doporučení: 

• Během záruční doby je nutné veškeré opravy konzultovat a provádět v souladu s dopo-

ručením autorizovaného obchodního zástupce nebo výrobce. 

• Při provádění údržby používejte vhodné nástroje a těsně padnoucí ochranný oděv, ru-

kavice a ochranné brýle. 

• Před prováděním jakékoli údržby vypněte motor, odpojte elektrický kabel od zdroje na-

pájení a počkejte, dokud se nezastaví všechny rotující části. 

• Je zakázáno provádět jakoukoli obsluhu, opravu nebo údržbu, když je stroj při-

pojen k elektrické síti. 

• V případě prací vyžadujících zvedání stroje používejte pouze certifikované zvedáky s 

odpovídající nosností a stabilitou. Je zakázáno podpírat stroj křehkými prvky (např. 

cihly, duté cihly). 

• Při provádění činností je třeba dodržovat předpisy BOZP. 

• Zkontrolujte technický stav ochranných prvků a správnou montáž. 

• Po dokončení procesu mazání je třeba odstranit přebytečné mazivo. Mastnota pone-

chaná venku zvyšuje riziko požáru. 

• Pokud je nutné vyměnit jakékoli součásti, používejte pouze originální díly doporučené 

výrobcem. Použití neoriginálních dílů může představovat ohrožení zdraví a života ob-

sluhy nebo přihlížejících, poškození zařízení a ztrátu záruky. 

• Zavedení jakýchkoli úprav vede ke ztrátě záruky a zbavuje výrobce odpovědnosti za 

jakékoli škody, nehody a následky nehod, např. ztrátu zdraví nebo života. 

• Nebude-li zařízení delší dobu provozováno, povolte napnutí klínových řemenů, promažte 

a zajistěte stroj.Když je stroj zastaven, vrata násypky by měla být zavřená.  

Informace o zbytkovém riziku 
Veškeré aktivity výrobce stroje směřují k maximální eliminaci rizika. 

Použití všech opatření na snížení rizik v souladu se současným stavem techniky 

však nestačí k vyloučení všech nebezpečí, která jsou při použití drtiče nevyhnutelná. Zbyt-

kové riziko vyplývá z nesprávné obsluhy drtiče. 
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Zvláště nebezpečné je: 

✗ Obsluha osobami neznalými návodu k obsluze, nezletilými, 

✗ Obsluha drtiče osobami bEdace pod vlivem alkoholu nebo jiných látekpozděomamné 

látkyaty, 

✗ Lidé a zvířata zdržující se v pracovní zóně drtiče. 

✗ Používání stroje v rozporu s jeho zamýšleným použitím. 

✗ Obsluha a opravy drtiče při běžícím motoru. 

✗ Používání prasklých nebo zdeformovaných elektrických kabelů. 

✗ Práce s drtičem v nevhodném oblečení, 

✗ Provoz zařízení s odstraněnými nebo poškozenými kryty. 

1) Nebezpečí zachycení nebo zachycení pohyblivými částmi: 

Nebezpečíńprezentující společnostEvzniká při přepravě stroje a při práci s pohyblivými 

strojiEpracovní prvky, pracující bez krytů nebo s poškozenými kryty. Při provozu, údržbě a 

seřizování uSvždy odpojte zařízení od napájení a použijte: rEochranné rukavice, uzavřená 

obuv a oděvSochranné y bez vůleSnový dílśśřezy, pásy atd. Postupujte podle těchto 

pokynůEvždy na čepelSEñ (piktogramy)umístěna na stroji. 

2) Nebezpečí poranění, pořezání: 

VzhledEdochází při výměně pracovních prvků s ostrými hranamiEsklenice a další prvky, 

které se mohou při nesprávném používání drtiče poškodit. Pro všechny opravy a údržbu 

uSvždy žítEochranné přilby. 

Zbytkové riziko lze snížit na minimum uplatněním následujících doporučení: 

• Rozvážný a promyšlený provoz stroje, žádný spěch, 

• rozumné uplatňování poznámek a doporučení obsažených v uživatelských 

příručkách, 

• Provádění údržbářských a opravárenských prací v souladu s pravidly bezpečnosti a 

ochrany zdraví při práci, 

• Používejte těsně přiléhající ochranný oděv, 

• Zajištění stroje proti přístupu nepovolaných osob, zejména dětí, 

• Dodržování bezpečné vzdálenosti od zakázaných a nebezpečných míst, 

• Je zakázáno zdržovat se na stroji nebo v jeho pracovním prostoru, pokud je v 

provozu. 

 

Výrobce používá postupy kontroly kvality a kontroly montáže k zajištění plné funkčnosti 

stroje. Toto ustanovení však nezbavuje uživatele povinnosti provést prohlídku a kontrolu 

stroje po dodání a před prvním spuštěním.  
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5. ZAKÁZANÉ ČINNOSTI 
 

• Je to zakázáno práce po požití alkoholu nebo omamných a psycho-

tropních látek (drogy) a léků zhoršujících schopnost reakce. 

• Je to zakázáno použití zařízení: 

❖ Neoprávněné, neproškolené osoby, neobeznámené s návodem k obsluze, 

❖ Děti (do minimálního věku obsluhy stanoveného místními předpisy), 

❖ Těhotná žena, 

❖ Lidé s omezenými duševními schopnostmi. 

• Je to zakázáno zahájení prací bez kontroly technického stavu zařízení. 

• Operátořije to zakázánopryč od stroje bez předchozího vypnutí stroje 

a vytažením napájecího kabelu ze zásuvky. 

• Je to zakázáno provádějte jakékoli úpravy nebo opravy, když je spotřebič připojen k 

síti. 

• Je to zakázáno používání stroje s odstraněnými nebo poškozenými bezpečnostními 

zařízeními, jako jsou kryty a zábrany, a s chybějícími výstražnými nálepkami. 

• Je to zakázáno používat zařízení k jiným účelům, než ke kterým je určeno. 

• Je zakázáno používat zařízení ve špatně větraných nebo nevětraných pro-

storách. Nikdy nepoužívejte stroj v blízkosti otevřeného ohně nebo jisker. 

• Je to zakázáno provedení jakýchkoli změn nebo úprav na zařízení bude mít za následek 

provedení změn nebo úprav okamžitou ztrátu záruky. Kromě toho výrobce neručí za 

žádné škody na majetku, nehody, zranění nebo smrt obsluhy v důsledku změn nebo 

úprav zařízení. 

Poznámky a první pomoc 
Jakýkoli pracovní úraz nahlaste svému nadřízenému, opusťte pracoviště 

ve stejném stavu, v jakém k úrazu došlo, a v případě potřeby zavolejte sa-

nitku. Pracovní stanice musí být vybavena: 

• Naprostovybavená lékárnička snadno přístupné obsluze a lidem v okolí. 

• Vyčistěte ručníky a utěrky, abyste zastavili krvácení. 

• Účinnýpráškový hasicí přístroj. 

• Mobilní telefon nebo jiné zařízení, které vám umožní rychle přivolat pomoc. 

 

6. PŘEPRAVA A SKLADOVÁNÍ PŘÍSTROJE 
Zařízení musí být přepravováno na vhodné plošině. Nikdy na stroj nesedejte ani 

nestůjte. 

Zařízení by mělo být skladováno mimo dosah dětí na suchém místě při teplotě -10ºC 

až +55ºC. Pokud se zařízení nebude delší dobu používat, měla by být provedena údržba 

celého zařízení. 

Před dlouhodobým skladováním prosím dodržujte tento postup: 

1. Odstraňte ze stroje veškerý zbytkový materiál. 

2. Stroj důkladně vyčistěte stlačeným vzduchem.Je zakázáno používat tlakovou 

vodu, může způsobit úraz elektrickým proudem nebo poškození stroje. 

3. Zkontrolujte všechny rotující části. 

4. Uvolněte řemeny řemenového převodu dle pokynů v bodě 8. PROVOZ A TECHNICKÁ 

KONTROLA ZAŘÍZENÍ 

5. Opravte škrábance a promáčkliny pro ochranu proti korozi. 
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7. LIKVIDACE A OCHRANA ŽIVOTNÍHO PROSTŘEDÍ 

V případě likvidace/vyřazení stroje z provozu dodržujte platné 

předpisy v dané zemi týkající se vyřazování a recyklace strojů s ukončenou 

životností. 

Zařízení a jeho součástiNEMŮŽE likvidovat s domovním odpadem. Chraňte 

životní prostředí. Zařízení a jeho součásti byste měli odevzdat na místní sběrné místo od-

padu. Likvidace je zdarma. Chcete-li vrátit své staré zařízení, použijte systém vracení a 

sběru nebo se obraťte na místní úřad nebo místní prodejnu a požádejte o radu ohledně 

ekologicky bezpečné recyklace. Nesprávná likvidace může být penalizována podle místních 

předpisů. 

8. PROVOZ A TECHNICKÁ KONTROLA PŘÍSTROJE 

Popis Akce 
Postupujte následovně: 

Před každým 

použitím 

Každý 6 

měsíce 

Co 

8 měs 

Co 

20 mth 

Stav ochranných 

krytů 

posoudit technický stav krytů, 

správná montáž; 

úplnost 

X    

Zkontrolujte vstupní 

trychtýř 

Zkontrolujte, zda se ve vstupní 

násypce nenacházejí nežádoucí 

předměty. V případě potřeby od-

straňte. 

X    

Stav napájecích ka-

belů 

Zkontrolujte stav prodlužovacího 

kabelu napájejícího stroj a ka-

belu spojujícího zástrčku s mo-

torem. V případě potřeby kon-

taktujte servis. 

X    

Stav řemenů řeme-

nového převodu 

Zkontrolujte úplnost a technický 

stav klínových řemenů. V 

případě potřeby utáhněte. 

 X  X 

Stav utažení šroub-

ových spojů 

Zkontrolujte pevné utažení šro-

ubů, v případě potřeby je do-

táhněte 

X    

Mazání válců (ŁT-43 

popř 

Greasen komplex 2) 

Namažte ložisková pouzdra; 

počet mazacích míst: 4 
 X X  
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Otevírání/zavírání hrdla 
 

Intenzita podávání zrna do mechanismu drtiče se nastavuje ručním vysouváním 

šoupátka (2) z hrdla vstupního zásobníku stroje. Poloha západky je zajištěna knoflíkem 

(1). 
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Mazací body GX-50 
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Mazací body GX-100 
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Otevření vstupního zásobníku 
Chcete-li zkontrolovat vnitřek násypky drtiče a odstranit nečistoty, ucpání nebo nežádoucí 

předměty: 

• Vypněte zařízení, odpojte jej od elektrické sítě a počkejte, dokud se stroj úplně neza-

staví. POZORNOST! Rotující prvky stroje zůstávají v pohybu ještě nějakou dobu po vy-

pnutí napájení. 

• Uzavřete hrdlo vstupní násypky uzavřením šoupátka a jeho zajištěním v poloze. 

• Odšroubujte šrouby M8 (1,2) a ujistěte se, že šrouby ani podložky nespadnou do vstupní 

nálevky. 

• Sklopte bezpečnostní síto dolů a pečlivě prohlédněte vnitřek násypky stroje. 

• Po dokončení servisních činností zavřete bezpečnostní zástěnu a zajistěte ji dříve od-

straněnými šrouby. 

POZORNOST! 

Před, během a po práci se strojem udržujte ruce a oděv mimo zásobník 

stroje. 

Síto na násypce lze otevřít pouze v případě potřeby. Poté musí být stroj 

odpojen od zdroje napájení. 
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Provoz řemenového převodu 

 

Pravidelně kontrolujte stav řemenového převodu, pokud jsou řemeny příliš volné, měly by 

být napnuty podle následujících pokynů: 

1. Odšroubujte vnější kryt řemenového převodu a zkontrolujte napnutí řemene. 

2. Povolte 4 šrouby (1) 

Napínání/povolování klínových řemenů se provádí pohybem plechu s motorem 

směrem od/na pracovní mechanismus stroje. 

• Napínání: povolte dvě matice (3), obě matice (2) rovnoměrně a postupně utáhněte. 

• Povolení: povolte dvě matice (2), rovnoměrně odšroubujte dvě matice (3). 
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Poznámka: Při utahování/povolování/výměně řemenů se ujistěte, že je motor rov-

noměrně umístěn podél rámu. Nedovolte, aby se motor nakláněl vzhledem k rámu 

zařízení a řemenům. 

3. Správně napnuté řemeny by se měly vychýlit o 5mm při tlaku 50N (průhyb jednoho 

řemene). 

4. Čelitdříve uvolněné matice. 

5. Utáhněte 4 šrouby připevňující plech motoru k rámu (1). 

6. Našroubujte demontovaný kryt řemenového převodu. 
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Úprava meziválcové mezery 
Před úpravou mezery mezi válci byste měli: 

• Zavřete otvor násypky pomocí západky a zajistěte polohu západky pomocí knoflíku. 

• Vypněte zařízení, odpojte jej od zdroje napájení. Zařízení musí být umístěno na rov-

ném, neklouzavém povrchu. 

• Zařízení musí být ve stavu úplného zastavení. 

POZORNOST! Po vypnutí zařízení se rotující prvky ještě nějakou dobu otáčí. 

1. Zvětšení mezery mezi válci: 

• Povolte 2 matice (2) zajišťující ložiskové jednotky. 

• Rovnoměrně a postupně otáčejte ve směru hodinových ručiček (utahujte) matice 

(1) na obou stranách mechanismu, dokud nedosáhnete požadované mezery. 

• Zajistěte válečky pomocí dříve uvolněných matic (2) 

2. Zmenšení mezery. 

• Povolte 2 matice (1) zajišťující ložiskové jednotky. 

• Rovnoměrně a postupně otáčejte maticemi (2) proti směru hodinových ručiček (2) 

na obou stranách mechanismu, dokud nedosáhnete požadované mezery. 

• Zajistěte válečky pomocí dříve uvolněných matic (1) 
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9. ŘEŠENÍ PŘÍKLADŮ PROBLÉMŮ 

Problém Možná příčina Řešení 

Elektromotor nestar-

tuje/nereaguje 

Elektrická zástrčka nesprávně 

zapojená nebo poškozená. 

Zkontrolujte technický stav elek-

trické zástrčky a její připojení. 

Zlomený nebo poškozený elek-

trický kabel 

Odpojte kabel ze sítě a zkontrolujte 

jeho stav. 

Příliš velké vibrace 

během provozu. 

Poškozený drtící válec. 

Zkontrolujte válečky a v případě 

potřeby je vyměňte nebo je nechte 

vyměnit v servisním středisku. 

Poškozená ložiska mechanismu. 

Zkontrolujte stav ložisek, v případě 

potřeby je vyměňte nebo je nechte 

vyměnit v servisním středisku. 

Poškozená kladka. 

Zkontrolujte stav řemenice, v 

případě potřeby ji vyměňte nebo ji 

nechte vyměnit v servisním středi-

sku. 

Ložiska se zahřívají. 

Zadřená ložiska. 

Zkontrolujte ložiska, v případě 

potřeby je vyměňte nebo je nechte 

vyměnit v servisním středisku. 

Příliš málo maziva. Namažte ložiska. 

Poškozené ložisko. 

Zkontrolujte ložiska, v případě 

potřeby je vyměňte nebo je nechte 

vyměnit v servisním středisku. 

Z oblasti řeme-

nového převodu 

můžete slyšet 

skřípavé zvuky 

Nesprávné napnutí klínových ře-

menů 

Zkontrolujte napnutí řemene nebo v 

případě potřeby řemeny vyměňte. 

Zastavení válečků 

během provozu. 

Prokluzování řemenů v řeme-

novém převodu. 

Vypněte stroj, odstraňte nečistoty z 

rotoru, zkontrolujte stav a napnutí 

řemenů nebo vyměňte opotře-

bované. 

Jsou slyšet kovové 

zvuky. 

Uvolněné šrouby. 

Vypněte pohon, po úplném zastavení 

a odpojení pohonu zkontrolujte do-

tažení všech šroubů. 

Špatně osazené prvky. 
Po úplném zastavení vypněte pohon 

a zkontrolujte jej. 

Tabulka 5. Příklady poruch, jejich příčiny a způsoby opravy 
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10. KATALOG NÁHRADNÍCH DÍLŮ 
Náhradní díly lze objednat přímo u výrobce. Při objednávce uveďte sériové číslo zařízení 

a katalogové číslo dílu. 

GX-50 
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11. ZÁRUČNÍ KARTA (NA ZÁKLADĚ DOKLADU O KOUPI) 

 

 

 

 

 

Záruka/omezené záruční postupy výrobce: 
1. Na toto zařízení se vztahuje záruka 24 nebo 12 měsíců. 

• Záruka 24 měsíců (individuální použití pouze pro soukromé účely) 
• Záruka 12 měsíců (obchodní činnost - použití pro průmyslové účely) 

2. Záruční doba začíná běžet od data nákupu prvním koncovým uživatelem. 
3. Škody způsobené přirozeným opotřebením, přetížením nebo nesprávnou obsluhou a položky vyloučené ze záruky 

zahrnují: 
• Drtící válce. 
• klínové řemeny, 
• ložiskové jednotky, 
• Kryty. 

4. Podmínkou uplatnění záručních práv je dodržování pokynů uvedených v návodu k obsluze zařízení ohledně obsluhy, 
agregace s traktorem, kontroly, čištění, údržby, skladování a přepravy zařízení. 

5. Škody způsobené materiálovými nebo výrobními vadami budou bezplatně opraveny dodáním nového zařízení nebo 
opravou. Podmínkou uplatnění záruky je doručení kompletního zařízení spolu s nákupním dokladem do servisního 
střediska v sídle společnosti. 

6. Garant se zavazuje opravit zařízení včas, do třiceti (30) dnů ode dne předání zařízení Garantovi, a řádně uplatnit 
záruční reklamaci. 

7. Záruční oprava nemá vliv na záruční dobu. 
8. Záruka se nevztahuje na ušlý zisk v důsledku nízké nebo žádné výroby v důsledku jakékoli poruchy stroje nebo 

zpoždění dodávky náhradních dílů a poškození třetí stranou z těchto důvodů. Záruka se nevztahuje na náklady na 
pronájem náhradního stroje. 

9. Záruka se nevztahuje na poškození po nehodě ani na škody z toho vyplývající. 
10. Záruka se nevztahuje na následky vyplývající ze ztráty schopnosti používat vyřazený stroj při poruše nebo servisní 

opravě (ztráta času, peněz, zisku atd.) 
11. Povinnosti majitele/uživatele stroje: 

• vlastník stroje odpovídá za jeho používání v souladu s pravidly a doporučeními obsaženými v návodu k obsluze 
poskytnutém výrobcem, 

• změnu vlastníka stroje v záruční době je nutné nahlásit výrobci - pod sankcí ztráty záruky 
• stroj smí obsluhovat pouze obsluha, která si přečetla návod k obsluze. 

12. Jakékoli závady v provozu stroje je třeba hlásit ihned po jejich vzniku na e-mailovou adresu: serwis@remetcnc.com  
13. Povinnosti ručitele: 

• výrobce odpovídá za poskytování záručních a pozáručních služeb údržby, každá závada, na kterou se vztahuje 
záruka ve výše uvedeném rozsahu, bude odstraněna co nejdříve (max. 30 pracovních dnů od obdržení písemného 
protokolu o závadě) pouze s použitím originálních dílů a v souladu s technologií opravy specifikovanou výrobcem, 

• V případě nutnosti dovozu náhradních dílů ze zahraničí nebo provedení jiných dříve zahájených servisních 
zakázek může být termín opravy posunut. 

14. Poruchy a škody způsobené: 
• používání zařízení v rozporu s návodem k obsluze a zamýšleným použitím, 
• náhodné nebo jiné události, za které ručitel nenese odpovědnost. 

15. Ručitel nemusí uznat záruku, pokud: 
• zavádění úprav, 
• zavádí změny designu, 
• v případě nesystematičnosti nebo nedostatku mazání, 
• použití neoriginálních náhradních dílů, 
• nedostatek požadovaných údajů a záznamů nebo jejich úprava v záručním listě, 
• používání drtiče v rozporu s návodem k obsluze a zamýšleným použitím. 

16. Opravy, na které se nevztahuje záruka, lze za poplatek objednat v našem servisním středisku. K opravě budou 
přijata pouze zařízení, která byla dodána v odpovídajícím balení a nákladech na dopravu. 

17. V případě záruční opravy kontaktujte servisní kancelář. Zde naleznete další informace týkající se vaší stížnosti. 
18. Likvidace zařízení se provádí zdarma. 

Symbol zařízení:………………………… 

Sériové číslo:………………………………………………… 

Datum výroby:202.… 

Datum slev:………………………………………………… 

Podpis prodejce:………….………………….. 

 ____________________ 

 Razítko 
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12. ES PROHLÁŠENÍ O SHODĚ 

 


